
 

 

 

 

 

 

 

 

 

TC-300 系列热静力膜盒型
蒸汽疏水阀安装及维护说明

本说明可作为阿姆斯壮 TC-300 系列热静力膜盒型蒸汽疏水阀的安装指南，供专业人士使用，产品选型和安装时系列

应有有经验的专业技术人员在场。欲获取更多详细信息，请与阿姆斯壮公司或当地代理商联系。
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产品说明

1、产品描述
     阿姆斯壮的 TC-300 系列热静力膜盒疏水阀 专门用于凝结水量极低的仪表伴热线疏水，TC-300 系列热静力膜盒疏

水阀比其它排量过大“全能”的热静力及热动力疏水阀的使用寿命长。

2、产品特点

        体积小、结构紧凑、耐高温能力强，过热工况下使用寿命长。

        易在线维修，耐水击，可提供多种连接方式，都带有内部过滤装置，启动时排量大。

        双金属片随蒸汽凝结水温度变化控制阀门开关，阀前始终存有高温凝结水，无蒸汽泄漏，节能效果良好。

        能在低于饱和温度下排放凝结水，减少闪蒸汽损失。

3、主要零件材料

安装说明

        蒸汽疏水阀的安装对于产品将来的使用和维护十分重要。请参考以下说明：

        1、安装前，应冲洗或吹扫管线，并清扫管线上所有的过滤器。

        2、将疏水阀安装在容易进行检查和维修的地方。

      3、与机械式蒸汽疏水阀应用场合不同，安装要求也有所不同。通常安装在排水点的下方，但对入口连接管的坡

度没有要求，允许阀前存水弯的存在，一般应远离疏水点。

        4、为方便使用，疏水阀应安装在水平管线上，使半球型阀盖朝上。

 5、蒸汽管线疏水点的做法，应注意选取尺寸大小适当的集水管和相关配置。

        6、将少量密封剂只涂在外螺纹上。末端螺纹不做处理，以防止密封剂进入到系统中。

        7、TC-300 系列产品有内置过滤网，但是如果特别注明或是不能达到清洁条件的，尽可能在阀门前安装过滤器。
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维修说明

      1、疏水阀的维护频率每年须至少检查三次。

      2、当怀疑双金属蒸汽疏水阀可能出现故障时，须检查疏水阀排水情况。疏水阀正常工作特征如下：

 疏水阀连续排出凝结水 -- 小负荷状态（进行调节）。

 疏水阀周期排水 -- 大负荷状态（开 - 闭）。

 不排水或是没有周期排水 -- 过热常态（当前没有凝结水）。

 排水时均会产生大量闪蒸汽。

      当闪蒸汽排出时伴随新鲜蒸汽泄露，请勿担心。若疏水阀连续释放新鲜蒸汽，将疏水阀隔离开来进行清理、维修或更换。
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 8、如果疏水阀负责蒸汽主管的排水或是当工作人员在进行疏水阀维护修理工作时，系统工作不能停止，则需在

疏水阀前加截止阀。在系统加装新的疏水阀时，要慢慢开启疏水阀前的截止阀阀门。

 9、在过热、高压或小负荷工况下，通常管道和疏水阀内只有极少的凝结水产生，所以不要对 SH 系列疏水阀进

行保温处理，因为保温会减少疏水阀内的凝结水量。不保温会增加疏水阀的使用寿命。如果需要人身保护，可安装

一个钢丝笼。



故障排除

      当疏水阀出现故障且故障原因不明时，应查看疏水阀排水情况。如果疏水阀旁安装了旁通或是直接排空，这个问

题就变得很简单。否则就需要打开排放接口。

      1、冷阀 - 不排水

       没有凝结水或是蒸汽进入疏水阀

            a)    疏水阀前过滤器堵塞

            b)    通往疏水阀的管道中有阀门损坏

            c)    管道或是弯管有堵塞

            d)    减压阀故障

      注意：过热蒸汽是不可见的，因此，请勿将物品放置在蒸汽排放必经之处。尽管看不到排放出的蒸汽，但在直通

条件下，能听到很大的响声。

      2、蒸汽泄漏

            a) 阀瓣不能入阀座（定位螺母松脱）

            b) 污物、焊渣等堵塞阀嘴

            c) 阀门零件磨损

      可能会出现的泄漏假象：如果每次疏水阀排水时均出现蒸汽泄漏情况，请记住：高温凝结水释放到低压环境时会

形成闪蒸汽，但是闪蒸汽在回水管线中会快速凝结。

      3、连续排放凝结水

      疏水阀没有达到工作温度以上，形成延续排放。

      计算闪蒸汽量的公式

      闪蒸汽％＝ (SH-SL)/Hx100％

      SH ＝排放前高压下凝结水的显热

      SL ＝排放时低压下凝结水的显热

      H ＝凝结水排出后，蒸汽在低压下的潜热。

      注：如果需要更进一步帮助，请与阿姆斯壮公司或其它代理商联系。
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