
       本份说明书应用来指导有经验的技术人员安装及维修凝结水泵及凝结水回收成套机组，选择及

安装设备应总是由有经验的技术人员在旁协助，如果您需要更多的信息请联系阿姆斯壮或代理销售

公司。

安装及维修

凝结水回收泵及机组

IB-100-F
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凝结水回收泵及机组

4．驱动气进入凝结水泵形成了一定的压力，压力使凝结水泵的进口止回阀关闭并且迫使凝结水经
出口止回阀排出。

5．随着凝结水的排出，浮球开始下降并通过联动机构增加弹簧拉力，当弹簧达到其下部延展点时，
拉力被突然释放出来引起联动机构朝下移动折起，联动机构的朝下移动使驱动气进口关闭并同

时开启排气口。

6．随着排气口的打开，泵内的压力减小引起凝结水进口止回阀打开，背压关闭了凝结水出口止回
阀，凝结水通过其自身重力通过泵进口止回阀门进入凝结水泵，新的循环开始。

图4

机构立体框架
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注意：虽然最高工作压力较高，但我们还是建议驱动力压力不应过高，只应超过背压的

 0.10-0.14MPa，这样可以得到比较好的工作效果，并且减少了每次循环之间的驱动汽（气）
 的排放时间。

    

1．在开始时，浮球位于凝结水泵的最低部，凝结水泵的驱动气进口关闭，泵排气口开启。

2．凝结水通过自身的重力经进口止回阀进入凝结水泵，背压（正常情况）使出口止回阀关闭，浮球

 通过水的浮力开始上升。

3．浮球继续上升并且通过联动机构不断增加弹簧的拉力，当弹簧达至其上部延展点时，拉力被突然
 释放出来引起联动机构向上移动折起，联动机构的向上移动使驱动气进口开启并同时关闭排气出

 口。(请参考第二页的图4)

图1   PT-200系列

  铸铁泵体

  

图2  PT-300系列

钢制泵体

图3  PT-3500系列

    铸铁泵体

凝结水泵的工作原理
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进水压头：

凝结水泵应安装在蒸汽疏水设备的下游。PT-204和PT-206型号的泵需要的最小进水压头为
152mm，而PT-300和PT-3500系列的泵的最小进水压头为304mm。进水压头指从集水罐或集水管
的底部到泵盖上部的距离。第7页列出了一些典型安装示例。所有进口管件必须和泵的进水口连接
尺寸相匹配。高一点的进水压头会增加凝结水泵的排量。详尽信息请参考汽水综合大样本的凝结水

泵排量表。

集水罐：

在凝结水泵排水时，从蒸汽设备里疏出来的凝结水必须存放起来，否则水会留在蒸汽设备里影响设

备的正常运行，集水罐应水平放置在疏水设备的下游。关于集水罐的选择请联系阿姆斯壮代理销售

公司，请参考汽水综合大样本。

止回阀：

注意：如果没有进口止回阀和出口止回阀，则凝结水泵不能工作。标准订货包括泵上连接的阿姆斯

壮提供的止回阀。只有正常使用阿姆斯壮提供的止回阀，才能确保符合我们公布的凝结水泵排量。

驱动气入口的管线安装：

驱动力（蒸汽/空气/惰性气体）的管线要和泵盖上的蒸汽/空气/惰性气体进口连接起来。正确的驱动
力管线安装应包括：过滤器、止回阀、带排污口的集水管、疏水阀（蒸汽作动力时），疏水阀的出

口应与集水罐通过管线连接起来。请看第7页的图5和图6。我们建议在驱动力的入口处安装一个活
接头以便于维修。驱动气压力较高时，最好安装一个减压阀，以便根据背压的变化，调节适合的驱

动力的压力。

凝结水回收泵及机组

玻璃液位计：

外螺纹连接的玻璃液位计。PT-200系列的泵体连接，需要1个DN15口径30mm长（不含外螺纹部分）
的内外丝短节。PT-300系列泵不需要任何附加的零件。

建议安装的附件

计数器：

如果客户要求安装计数器，所有PT-300凝结水泵计数器的安装是相同的，       在
泵盖上有一个 1 / 2 ” ( 1 5 m m )的接口可用来安装计数器，同时需要一个
1/2”x1/8”(15mm×4mm)内外螺纹接头和一个1/8”(4mm)的外接头。

注意：在计数器下面一定要安装一个缓冲管以减少对计数器的损坏。请看右侧

图5。

注：出厂前安装好的计数器组件，请检查并扭紧所有的螺纹连接 (例如活接头），
这些连接有可能在运输过程中松动了。

图5
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注：如果想直观地确定PT-200、PT-300以及PT-3500系列凝结水泵的驱动力入口位置，请从凝结水
入口侧看，驱动力的入口在泵盖的右边。

当驱动压力超过泵的最大工作压力时，应在驱动力管线上安装一个减压阀。同时，我们要求驱动力

不应过高，最好只超过总背压的0.1~0.14MPa（总背压=垂直提升高度加上回路压力）。这种压力设
置可以保持最少的排放气时间，并且，如果用蒸汽作动力，还可以减少温差。在正常工作前提下，

减压阀离泵越远越好。常用的规则是：最近距离是管道直径的10倍。

 例如：管线直径1” (25mm) 减压阀离凝结水泵至少为10”(250mm)（1”X10)。

 在驱动力的管线上还建议安装安全阀及压力表。安全阀应设定在0. 86MPa

驱动气出口（“开式系统”一驱动气排到大气）

从泵盖上有“VENT”标志处竖直向上连接排气管线并且要不受任何限制。如果向上的管线超过3英
尺（1米），管线直径应至少为1”(25mm)。如果管线需要水平经过一段距离，这段管线应朝排放方
向倾斜以防止积水形成水封。建议在驱动力（蒸汽／空气／惰性气体）排气口处（阀座）也安装一

个活接头，以便于维修阀座及阀体。

注：如果想直观地确定PT-200、PT-300和PT-3500系列的驱动气出口位置，请从凝结水泵的凝结水
入口侧看，驱动力的出口在泵盖上的左边。

驱动气出口（“闭式系统”）

从泵盖上有 “VENT” 标志处开始连接排气管线（平衡管线）并且和蒸汽设备的进汽管上部或换热设
备后凝结水出水处连接起来，且必须使用蒸汽作为驱动力，建议在平衡管线的最高处安装阿姆斯壮

热静力排空气阀(请参看第8页图7)。平衡管线直径应最小为1”(25mm)。平衡管线应有一定的斜度以
防止积水形成水封。如果蒸汽疏水设备的出口压力有可能高于背压，应在凝结水泵和其出口止回阀

之间安装一个IBLV带大排气口的倒置桶式疏水阀或者FT浮球和热静力式疏水阀 (请看第8页的图9)。

凝结水回收装置的集水罐排气口的管线连接

集水罐排气口的管线连接必须是不受限制的，并且开口到大气，除非是闭式系统。

凝结水回收装置的凝结水泵排气口的管线连接

凝结水泵排气口的管线连接应是竖直安装并和集水罐的排气口管线连接起来，其最小直径是

1”(25mm)。也可直接排放或与溢流管连接起来。

凝结水回收泵及机组
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凝结水回收泵及机组

凝结水回收装置的凝结水进出口管线连接 

注意：所有的集水罐应在大气压力下工作，除非是闭式系统。

所有装置的出水口接管数量与装置中泵的数量相同，口径为泵的标准出口口径，法兰连接。

从凝结水泵集水罐的系列型号可以看出该装置是哪种联系。“S”代表单联，“D”代表双联，

“T”代表三联，“Q”代表四联。例如，SPT-308RP或者TPT-312RP，“RP”是指凝结水泵带集

水罐装置。

注意：在使用前请用钢塞或适当的联接替换所有的塑料封堵。

凝结水回收装置机组的安装

一般情况下，到达客户手中的机组将是完全安装好的成套机组，客户只需根据以上要求安装外围管

路即可。

但有时机组因为某些特殊要求会超高，无法整体运输。因此我们会将机组拆成两个或更多个部分发

货。到达现场后客户需要自行将机组重新组装在一起。

我们预留的安装接口都是简单的法兰、螺纹或螺栓连接接口。

a．集水罐与支架连接。将集水罐吊装至泵组支架的上支撑板上，放置妥当，按b步骤安装好。对齐

集水罐的支座和支架的支撑板上的四个螺栓孔，使用我们提供的地脚螺栓、螺母及平垫片安装即

可。注意集水罐一侧的两个地脚螺栓不可拧过紧，应留有0.5-1mm的间隙，以满足设备工况下

的胀缩量。

b．集水罐出水口与泵进水管之间的安装。此步骤应该在集水罐放置到支架上后，地脚螺栓未拧紧前

进行。将泵进水管法兰对准集水罐出水口法兰，使用金属缠绕垫片、螺栓、螺母安装妥当即可。

c．泵排气软管与集水罐之间的安装。集水罐排气管口处有螺纹接口，数量与泵数量相同。可将泵的

排气软管连接至相应位置，拧紧。

具体结构见下图：
泵排气软
管与集水
罐连接

集水罐与
支架连接

集水罐出
水口与泵
进水管连
接
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1．关闭驱动力管线、排气管线、凝结水进出口管线上的隔离阀。如果使用凝结水回收装置，请同时关闭

被疏水设备和集水罐之间的隔离阀。在打开任何连接之前，请确定凝结水泵完全不受任何压力。

    注意：如果问题是发生在驱动力进出口处，泵盖不需要被打开，驱动力进出口处的阀座可以从外

部取下维修或替换。

2．断开驱动力进出口的管线连接，卸下泵盖上的螺钉，取下泵盖，要提出凝结水泵的内部机构至少

需要15”(380mm)的距离。

 注意：凝结水泵的内部机构是事先调整好的，请不要随便调整，否则会影响凝结水泵的正常工作。

3．检查内部联动机构的活动是否无阻，清除影响其正常移动的脏物及水垢。(请看第2页的图4)

4．检查弹簧，如果弹簧有问题，取下弹簧卡子，取下弹簧，换上弹簧后要安装一个新的弹簧卡子，

换下的卡子不应再用。

5．检查浮球是否有小孔、凹陷、或被腐蚀，把球放在热水中检查是否有小孔并泄漏。

6．检查驱动力进出口的阀体及阀座是否有磨损，擦干净表面，把阀从其传动装置上取下，如果需要

的话，请更换部件，如果取下阀座，在将其装回或进行更换时需要换上新的金属垫片，垫片数量

应与拆卸时取出的垫片数量相同。

7．检查凝结水进出口处止回阀是否工作正常，止回阀需要能完全关闭，止回阀有可能被外来脏物卡

阻、造成关闭不严或无法关闭。

维 修

凝结水回收泵及机组

注意：使用前所有动力管线，凝结水管线必须按照安装验收规范严格冲洗和试压，否则、不可投入

使用。

1．请慢慢打开驱动力供应管线上的隔离阀，如果使用蒸汽作为驱动力，请检查驱动力管线上的疏水

阀是否工作正常。

2．打开凝结水进口管线及出口管线上的隔离阀。

3．打开凝结水泵之前的所有阀门以便凝结水能从被疏水设备进凝结水泵。当凝结水在凝结水泵中上

升至一定高度，凝结水泵开始工作。

4．在每次循环之后，会听到一阵短促的排气噪声，说明凝结水泵工作正常，如果凝结水泵工作不正

常，请检查以上几个步骤。如果有必要的话，请按故障解决流程图操作或联系阿姆斯壮的代理

销售人员。

5．对于开式凝水回收系统，阿姆斯壮强烈建议在集水罐上安装溢流管。正确安装溢流管可以提高系

统效率，同时可以防范高温凝结水意外逸出带来的安全隐患。我们建议使用“U”型管以形成有效

水封。请检查是否形成水封，以避免运行当中蒸汽从溢流管处泄露。

开始使用
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注意：以下各图只用来说明如何安装，并不代表实际安装比例。

典型安装

开式系统

集水罐

DN25
平衡管

进水压头

止回阀

止回阀

凝结水泵

排气

排气

疏水阀

疏水阀

蒸汽盘管

回水管线

蒸汽动力供给

进气口

过滤器

 过滤器

提升高度

图5：凝结水进入开式

集水罐，使用凝结水泵

及正确选择的疏水阀可

以保障在低压情况下的

回水。

图6：开式集水罐可回

收多组换热器或其他来

源的疏水，凝结水泵把

水从集水罐送到高位回

水管线。

排气

多组疏水

DN25
排气管

进水压头

热交换器 热交换器

止回阀

止回阀

凝结水泵

排气

疏水阀

疏水阀疏水阀

集水罐

回水管线

蒸汽动力供给

进气口

过滤器 提升高度

排污口

排污口

凝结水回收泵及机组
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1．关闭驱动力管线、排气管线、凝结水进出口管线上的隔离阀。如果使用凝结水回收装置，请同时关闭

被疏水设备和集水罐之间的隔离阀。在打开任何连接之前，请确定凝结水泵完全不受任何压力。

    注意：如果问题是发生在驱动力进出口处，泵盖不需要被打开，驱动力进出口处的阀座可以从外

部取下维修或替换。

2．断开驱动力进出口的管线连接，卸下泵盖上的螺钉，取下泵盖，要提出凝结水泵的内部机构至少

需要15”(380mm)的距离。

 注意：凝结水泵的内部机构是事先调整好的，请不要随便调整，否则会影响凝结水泵的正常工作。

3．检查内部联动机构的活动是否无阻，清除影响其正常移动的脏物及水垢。(请看第2页的图4)

4．检查弹簧，如果弹簧有问题，取下弹簧卡子，取下弹簧，换上弹簧后要安装一个新的弹簧卡子，

换下的卡子不应再用。

5．检查浮球是否有小孔、凹陷、或被腐蚀，把球放在热水中检查是否有小孔并泄漏。

6．检查驱动力进出口的阀体及阀座是否有磨损，擦干净表面，把阀从其传动装置上取下，如果需要

的话，请更换部件，如果取下阀座，在将其装回或进行更换时需要换上新的金属垫片，垫片数量

应与拆卸时取出的垫片数量相同。

7．检查凝结水进出口处止回阀是否工作正常，止回阀需要能完全关闭，止回阀有可能被外来脏物卡

阻、造成关闭不严或无法关闭。

维 修

凝结水回收泵及机组

注意：使用前所有动力管线，凝结水管线必须按照安装验收规范严格冲洗和试压，否则、不可投入

使用。

1．请慢慢打开驱动力供应管线上的隔离阀，如果使用蒸汽作为驱动力，请检查驱动力管线上的疏水

阀是否工作正常。

2．打开凝结水进口管线及出口管线上的隔离阀。

3．打开凝结水泵之前的所有阀门以便凝结水能从被疏水设备进凝结水泵。当凝结水在凝结水泵中上

升至一定高度，凝结水泵开始工作。

4．在每次循环之后，会听到一阵短促的排气噪声，说明凝结水泵工作正常，如果凝结水泵工作不正

常，请检查以上几个步骤。如果有必要的话，请按故障解决流程图操作或联系阿姆斯壮的代理

销售人员。

5．对于开式凝水回收系统，阿姆斯壮强烈建议在集水罐上安装溢流管。正确安装溢流管可以提高系

统效率，同时可以防范高温凝结水意外逸出带来的安全隐患。我们建议使用“U”型管以形成有效

水封。请检查是否形成水封，以避免运行当中蒸汽从溢流管处泄露。

开始使用

7

注意：以下各图只用来说明如何安装，并不代表实际安装比例。

典型安装

开式系统

集水罐

DN25
平衡管

进水压头

止回阀

止回阀

凝结水泵

排气

排气

疏水阀

疏水阀

蒸汽盘管

回水管线

蒸汽动力供给

进气口

过滤器

 过滤器

提升高度

图5：凝结水进入开式

集水罐，使用凝结水泵

及正确选择的疏水阀可

以保障在低压情况下的

回水。

图6：开式集水罐可回

收多组换热器或其他来

源的疏水，凝结水泵把

水从集水罐送到高位回

水管线。

排气

多组疏水

DN25
排气管

进水压头

热交换器 热交换器

止回阀

止回阀

凝结水泵

排气

疏水阀

疏水阀疏水阀

集水罐

回水管线

蒸汽动力供给

进气口

过滤器 提升高度

排污口

排污口

凝结水回收泵及机组
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真空

DN25
平衡管

进水压头

止回阔

止回阔

凝结水泵

排气

疏水阀

排气

回水管线

蒸汽动力供给

进气口

过滤器
提升高度

 集水罐管线

DN25
平衡管

进水压头

止回阀

止回阔

凝结水泵

排气

真空破坏器

疏水阀

向大气排放

向大气排放

回水管线

蒸汽动力供给蒸汽供给

进气口

过滤器

热交换器

提升高度

闭式回收系统

闭式回收系统要小心安装，如有问题请与阿姆斯壮公司蒸汽与凝结水控制部联系。

安装

图7：当被疏水设备（蒸汽盘

管或热交换器）的压力总是

低于回水压力时，蒸汽不会

泄漏到疏水系统，在设备下

不需要安装疏水阀，凝结水

泵在这种情况下可以只考虑

回水的作用。

图8：从处于真空状态下的设

备排放凝结水无论凝结水是

靠重力回收还是架空回水，

凝结水泵可以提供帮助。(注

意：动力气的排放对真空度

的影响，建议动力气为压缩

空气）

图9：闭式系统中，如果被

疏水设备（蒸汽盘管或热交

换器）的压力有时会超过背

压，要在凝结水泵后安装一

个疏水阀，当设备的压力高

于背压时，凝结水泵不起阻

汽作用，疏水阀阻止蒸汽进

入回水管线；当设备压力低

于背压或疏水量不足时，凝

结水泵内积水而开始加压动

力输送。

集水罐管线

DN25
平衡管

进水压头

止回阔

止回阔

凝结水泵

排气

蒸汽盘管
或热交换器

向大气排放

向大气排放

疏水阀

疏水阀

真空破坏器

回水管线

蒸汽动力供给蒸汽供给

进气口

过滤器
提升高度

凝结水回收泵及机组
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凝结水出口管线上的隔离阀是否未打开？

故障解决流程图

为了人身安全需要，在开启水泵之前，凝结水泵应通过隔离阀完全被隔离，其本身不能带有任何压力。

警告：当断开连接管线时，凝结水可能会从驱动气/汽出口处冒出，请小心，以免引起人身伤害或对

附近机器设备的损坏。 

1．凝结水泵在开始时不工作

驱动力管线上的隔离阀是否未打开？

凝结水泵中是否有凝结水？ 打开相应的隔离阀

驱动力的压力是否低于背压？

增加驱动力的压力，使

其高于背压0.lMPa

凝结水泵是否被气封？ 泵排气口是否

开口到大气？

请检查排气管线

是否不受限制并

且能自排

泵进气口卡阻关不严

造成泵中带压，凝结

水无法进入，泵排气

口连续排气，请清除

进气口异物

闭式系统：

把排气管与有压力的设备隔离开，断开排气

管，如果凝结水泵开始工作，请检查排气管是

否可以自排并请考虑在排气管的最高处安装

一个热静力排空气阀（必须用蒸汽做驱动力）

是

否

是

是

否

否

否 否

是是

是

否

凝结水回收泵及机组
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真空

DN25
平衡管

进水压头

止回阔

止回阔

凝结水泵

排气

疏水阀

排气

回水管线

蒸汽动力供给

进气口

过滤器
提升高度

 集水罐管线

DN25
平衡管

进水压头

止回阀

止回阔

凝结水泵

排气

真空破坏器

疏水阀

向大气排放

向大气排放

回水管线

蒸汽动力供给蒸汽供给

进气口

过滤器

热交换器

提升高度

闭式回收系统

闭式回收系统要小心安装，如有问题请与阿姆斯壮公司蒸汽与凝结水控制部联系。

安装

图7：当被疏水设备（蒸汽盘

管或热交换器）的压力总是

低于回水压力时，蒸汽不会

泄漏到疏水系统，在设备下

不需要安装疏水阀，凝结水

泵在这种情况下可以只考虑

回水的作用。

图8：从处于真空状态下的设

备排放凝结水无论凝结水是

靠重力回收还是架空回水，

凝结水泵可以提供帮助。(注

意：动力气的排放对真空度

的影响，建议动力气为压缩

空气）

图9：闭式系统中，如果被

疏水设备（蒸汽盘管或热交

换器）的压力有时会超过背

压，要在凝结水泵后安装一

个疏水阀，当设备的压力高

于背压时，凝结水泵不起阻

汽作用，疏水阀阻止蒸汽进

入回水管线；当设备压力低

于背压或疏水量不足时，凝

结水泵内积水而开始加压动

力输送。

集水罐管线

DN25
平衡管

进水压头

止回阔

止回阔

凝结水泵

排气

蒸汽盘管
或热交换器

向大气排放

向大气排放

疏水阀

疏水阀

真空破坏器

回水管线

蒸汽动力供给蒸汽供给

进气口

过滤器
提升高度

凝结水回收泵及机组

9

凝结水出口管线上的隔离阀是否未打开？

故障解决流程图

为了人身安全需要，在开启水泵之前，凝结水泵应通过隔离阀完全被隔离，其本身不能带有任何压力。

警告：当断开连接管线时，凝结水可能会从驱动气/汽出口处冒出，请小心，以免引起人身伤害或对

附近机器设备的损坏。 

1．凝结水泵在开始时不工作

驱动力管线上的隔离阀是否未打开？

凝结水泵中是否有凝结水？ 打开相应的隔离阀

驱动力的压力是否低于背压？

增加驱动力的压力，使

其高于背压0.lMPa

凝结水泵是否被气封？ 泵排气口是否

开口到大气？

请检查排气管线

是否不受限制并

且能自排

泵进气口卡阻关不严

造成泵中带压，凝结

水无法进入，泵排气

口连续排气，请清除

进气口异物

闭式系统：

把排气管与有压力的设备隔离开，断开排气

管，如果凝结水泵开始工作，请检查排气管是

否可以自排并请考虑在排气管的最高处安装

一个热静力排空气阀（必须用蒸汽做驱动力）

是

否

是

是

否

否

否 否

是是

是

否

凝结水回收泵及机组
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故障解决流程图——续

是

否

是

是

否

否

是

是

是

是

是
否

否

否

否

是

是

否

为了人身安全需要，在开启水泵之前，凝结水泵应通过隔离阀完全被隔离，其本身不能带有任何压力。

警告：当断开连接管线时，凝结水可能会从驱动气/汽出口处冒出，请小心，以免引起人身伤害或对

附近机器设备的损坏。 

2．集水罐排气口有大量的闪蒸汽

3．凝结水泵工作但被疏水设备仍有大量的凝结水

在凝结水的进口管线上是
否有损坏的疏水阀？

请修理疏水阀

进气口有
可能漏气

关断进气口隔离阀，
再观察现象。
（检查维修进汽阀不
需要打开泵盖）

选择的凝结水泵的排量是否太小？

是否有足够的进水压头？

是否有足够的驱动力？

背压是否超过预计的背压？

凝结水进口管线是否受限？

进口止回阀是否不能完全关闭？

凝结水出口管线是否受限？

出口止回阀是否不能完全关闭？

多安装一个凝结水泵

提高集水罐与泵之间高度

增加驱动力压力

 查找背压过高的原因
在实际条件下按样本核对泵的   
流量，并且必要时增加驱动力压力。

完全打开所有的隔离阀门，尽量减
少凝结水流动的阻碍。

隔离检查止回阀并清理异物，如果
有需要，请替换。

完全打开出口管线上所有隔离阀门

隔离检查止回阀并清理异物，必要
时更换。

凝结水回收泵及机组
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故障解决流程图——续

为了人身安全需要，在开启水泵之前，凝结水泵应通过隔离阀完全被隔离，其本身不能带有任何压力。

警告：当断开连接管线时，凝结水可能会从驱动气/汽出口处冒出，请小心，以免引起人身伤害或对

附近机器设备的损坏。 

4．凝结水泵停止工作，集水罐存大量的水溢流管溢流。

驱动力压力是否足够？

驱动力压力和凝结水泵出口处的
背压是否相同？

出口止回阀是否打不开？

断开泵排气口管线
打开驱动力进口，检查是否有泄漏？
（用给泵内充水泻水的方式可同时检查
泵进排气口的严密性）

是否有凝结水从泵排气口处漏出？
（连动机构上不来）

如果联动机构工作，开启凝结水出口
管线，凝结水泵是否正常工作？

如果联动机构不工作，在凝结水泵之
前是否有阀门未打开？

进口止回阀打不开？

机构卡阻
弹簧是否
损坏？

增加驱动力压力，使其高于
背压0.1MPa，并达到与排量
相适应的压力

检查凝结水泵出口管线上的
闭门，并完全打开；回水总管
通畅且压力低于驱动压力

检查止回阀，清理干净或替换

隔离凝结水泵，卸下阀座，检查是否
有脏物，如果阀体或阀座有磨损，请
更换新的阀座或阀体。（更换阀体需
要打开泵盖）

更替所
需部件

浮球进水或联动机构卡阻，需要打开泵盖检查

排气管可毹被气封，检查是否
可以自排

打开阀门

检查止回阀，如果有问题，
请替换。

否

否

否

否

否否

否

否

是

是

是

是 是

是

是

是

是

凝结水回收泵及机组
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故障解决流程图——续

为了人身安全需要，在开启水泵之前，凝结水泵应通过隔离阀完全被隔离，其本身不能带有任何压力。

警告：当断开连接管线时，凝结水可能会从驱动气/汽出口处冒出，请小心，以免引起人身伤害或对

附近机器设备的损坏。 

4．凝结水泵停止工作，集水罐存大量的水溢流管溢流。

驱动力压力是否足够？

驱动力压力和凝结水泵出口处的
背压是否相同？

出口止回阀是否打不开？

断开泵排气口管线
打开驱动力进口，检查是否有泄漏？
（用给泵内充水泻水的方式可同时检查
泵进排气口的严密性）

是否有凝结水从泵排气口处漏出？
（连动机构上不来）

如果联动机构工作，开启凝结水出口
管线，凝结水泵是否正常工作？

如果联动机构不工作，在凝结水泵之
前是否有阀门未打开？

进口止回阀打不开？

机构卡阻
弹簧是否
损坏？

增加驱动力压力，使其高于
背压0.1MPa，并达到与排量
相适应的压力

检查凝结水泵出口管线上的
闭门，并完全打开；回水总管
通畅且压力低于驱动压力

检查止回阀，清理干净或替换

隔离凝结水泵，卸下阀座，检查是否
有脏物，如果阀体或阀座有磨损，请
更换新的阀座或阀体。（更换阀体需
要打开泵盖）

更替所
需部件

浮球进水或联动机构卡阻，需要打开泵盖检查

排气管可毹被气封，检查是否
可以自排

打开阀门

检查止回阀，如果有问题，
请替换。

否

否

否

否

否否

否

否

是

是

是

是 是

是

是

是

是

凝结水回收泵及机组
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故障解决流程图——续

是

是

是 是

是否

否

否
否

为了人身安全需要，在开启水泵之前，凝结水泵应通过隔离阀完全被隔离，其本身不能带有任何压力。

警告：当断开连接管线时，凝结水可能会从驱动气/汽出口处冒出，请小心，以免引起人身伤害或对

附近机器设备的损坏。 

5．在凝结水回收线上肓敲击声

6．进口止回阀有很大的震颤声

注：管线中的敲击声通常是由水击产生的，

       原因主要是压力和温度的差异过大造成。

管线的安装设计以及凝结水泵的
运行是否在凝结水泵的出口管线
上引起了真空?

凝结水进泵口处的压力是否大于
背压

在凝结水回收管
线上安装真空阀

是否有损坏的疏
水阀增加了凝结
水进口处的压力？

在闭式系统中，需要在凝结
水泵之后安装一个疏水阀。
见第8页的图9。

止回阀是否有磨损？
 (凝结水流量很少）
止回阀是否由阿姆斯壮提供    
或遵循我们的建议？

安装合适的止回阀

如果需要更多的信息，请联系阿姆斯壮代理销售人员，并且查阅样本No. 326。

考虑安装一个不锈钢在线止回阀

修理或替
换止回阀

修理或替
换疏水阀
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凝结水回收泵及机组


