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GD-200 系列减压阀 

安装与维护说明书 

GD-200、200C、200H 型 
使用减压阀前请仔细阅读本说明书，以确保正确使用，无安全事故。请把本说明书存放在方便及时拿到的地方。 

 

警告！ 

注意！ 

目  录 
1. 产品特点 ...................................................................................................................................................2 
2. 产品规格和性能 

2.1 产品规格 ..........................................................................................................................................2 
2.2 流量特性曲线...................................................................................................................................3 
2.3 压力特性曲线...................................................................................................................................3 

3. 尺寸和重量 ............................................................................................................................... 4 
4. 操作说明 .................................................................................................................................. 5 
5. 公称通径选型办法 

5.1 公称通径选型曲线............................................................................................................................6 
5.2 公称通径选型公式............................................................................................................................8 

6. 安装说明 
6.1 安装前注意事项 ...............................................................................................................................9 
6.2 配管安装举例 ................................................................................................................. 10 

7. 操作步骤 
7.1 减压阀操作注意事项 ...................................................................................................................... 11 
7.2 调试程序 ........................................................................................................................................12 

8. 维修步骤 
8.1 故障查找 ........................................................................................................................................13 
8.2 拆卸和检验注意事项 ......................................................................................................................14 
8.3 拆卸 ...............................................................................................................................................14 
8.4 拆卸注意事项.................................................................................................................................15 
8.5 产品分解图 ....................................................................................................................................16 

这个标志表明如果不注意避免危险情况，可能会导致人员死亡或重伤。 

这个标志表明如果不注意避免危险情况，可能会导致人员轻度或中度伤害。 



 2

1. 产品特点 
GD-200 系列减压阀可提供大排量和稳定的二次侧压力，适合广泛应用于建筑设备、空调设备、

生产设备、工业厂区和其他场合。  

（1）产品独特的压力平衡结构能够确保出口压力稳定、不受进口压力波动影响。 

（2）阀座采用不锈钢，不仅具有耐磨的优点，而且保证长久使用寿命。 

（3）阀体使用橡胶垫，有效避免泄漏。 

（3）维护方便。 

2. 产品规格和性能  

2.1  产品规格  

表1 

产品型号 GD-200 GD-200C GD-200H 

应用场合（介质） 水、空气、油（煤油、重油 A･B） 

公称通径 DN15~150 

一次侧压力（MPa) 不超过1.0 不超过2.0  

二次侧压力（MPa） 

DN15~80 ： 

(A)0.05~0.25 (B)0.26~0.7 

DN100~150： 

(A)0.05~0.25 (B)0.26~0.5 

DN15~50 ： 

(A)0.05~0.25 (B)0.26~0.7 (C)0.5~1.0 

DN65、DN80 ： 

(A)0.05~0.25 (B)0.26~0.7 (C)0.5~0.9 

DN100~150： 

(A)0.05~0.25 (B)0.26-0.5 (C)0.5~0.75 

最小压差（MPa） 0.05 

最大减压比  10:1 

最小可调流量 水:  5升/分 

空气:  10m3/h 

温度范围（℃） 5-80 5~60 5~80 

粘度系数(cSt) 小于600 

阀体 球墨铸铁 

阀座 不锈钢 

阀盘 NBR 

材 

质 

膜片 NBR 

连接方式 JIS 10K FF 法兰连接 JIS 20K RF 法兰连接 

表面处理 

DN15~100:电镀 

DN125~150:沥青漆（黑色）

或电镀 

聚酰胺（树脂） 

涂料（双面） 

 

DN15~100:电镀 

DN125~150:沥青漆（黑色）或电镀 

 

注意！ 请核对发货产品与订购时的产品型号及所附铭牌是否相符合。※如有不符，请咨询厂家。
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2.2  流量特性曲线  

图1. 流量特性曲线 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

表 2 

公称通径 弹簧类型 ※偏差值 

（A）、（B） 设定范围0.05~0.7MPa  0.05MPa以下 
DN15~50 

（C） 设定范围0.5~1.0MPa   0.11MPa以下 

（A）、（B） 设定范围0.05~0.7MPa  0.05MPa以下 
DN65、80 

（C） 设定范围0.5~0.9MPa   0.11MPa以下 

（A）、（B） 设定范围0.05~0.5MPa  0.05MPa以下 
DN100 

（C） 设定范围0.5~0.75MPa  0.11MPa以下 

（A） 设定范围0.05~0.25MPa 0.05MPa以下 

（B） 设定范围0.26~0.5MPa  0.07MPa以下 DN125、150 

（C） 设定范围0.5~0.75MPa  0.11MPa以下 

2.3  压力特性曲线 

图2. 压力特性曲线 

 

 

 

 

 

 

 

 

该曲线表明，当一次侧压力在 0.15~1.0~0.15 MPa 的区间内变化时，二次侧压力所发生的变化。当一次

侧压力达到 0.15MPa 时，二次侧压力设定为 0.1MPa。 
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 4

3. 尺寸和重量  

                                           表3 

图3.                                                     

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

※公称通径不同，零件的形状也不相同。 

 

表 4 尺寸和重量                                                                         (mm) 

H H1 重量(kg) 
公称通径 Ｌ 

GD-200·200H GD-200C GD-200·200H GD-200C GD-200·200H GD-200C 

DN15 145 310 296 57 8.2 8.3 

DN20 150 310 296 57 8.2 8.3 

DN25 150 333 318 67 10.0 10.1 

DN32 195 397 398 76 17.3 17.4 

DN40 195 397 398 76 17.3 17.4 

DN50 195 415 412 81 19.2 19.3 

DN65 270 555 573 110 113 40.0 40.1 

DN80 270 582 598 125 128 43.7 43.8 

DN100 308 645 666 143 146 70.0 70.8 

DN125 380(384) 849 875 179 182 144.0(145.0) 144.1 

DN150 400(404) 918 930 204 207 173.0(175.0) 173.1 

※括号里为GD-200H的尺寸或重量。 

 

编号 零件名 
  阀体 
 弹簧腔 
 阀座 
 阀瓣 
 阀杆 
 护圈 
 O型圈 
  弹簧导衬 
 膜片 
 弹簧挡板 
 弹簧挡板 
 调节弹簧 
  调节螺钉 
  锁紧螺母 
 导管 
 螺栓 
 螺栓 
 U型螺母 
 O型圈 
 O型圈 
 O型圈 
 O型圈 
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4. 操作说明 
图4 

 

 

 

 

若向顺时针拧动调节螺钉 ，调节弹簧 将压紧膜片

，与阀杆 相连的阀瓣 将打开。 

介质从阀门进口侧进入，它同时还会通过导管 向上

反向推动膜片 ，从阀瓣 上部流过，到达阀门出口侧。 

膜片 承受的反向压力与调节弹簧 的压力相互作

用，以此调节主阀开度以及出口压力。 

 

 

 

 

 

图5. 

 

 

 

 

 

 

慢慢关闭出口侧的截止阀，减少阀后流通量，使得出

口侧压力增大，膜片 所承受的反向压力也将增大。当膜

片所承受的压力超过调节弹簧 的压力，会将主阀关闭。 
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5. 公称通径选型办法 
5.1  公称通径选型曲线 

 

图6 

< 水 > 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

    
选型举例： 

一次侧压力（P1）为 0.5 MPa、二次侧压力（P2）为 0.3 MPa、水量为 7m3/h 的减压阀的公称通径选型

方法如下：求压差 0.2 MPa 和流量 7m3/h 的交点（A）。交点（A）位于 DN25 和 DN32 之间，选择较大的

一方，即 DN32 是适合该工况的公称通径。 

 

公称通径

ΔP：压差（MPa） 

V：
流
量
（

m
3 /h

）
 

A

DN50

DN125

DN100

DN80

DN65

DN50

DN40

DN32

DN25

DN20

DN15
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图7. 

< 空气 > 

 

 

 

 

 
选型举例 

一次侧压力（P1）为 0.5 MPa，二次侧压力（P2）为 0.3 MPa，供气量为 800Nm3/h 的减压阀的公称通

径选型方法如下：求一次侧压力（P1）0.5 MPa 和二次侧压力（P2）0.3 MPa 的交点（A），从（A）点垂直

向下，与流量线相交于（B）点。交点（B）位于 DN32 和 DN40 之间，选择较大的一方，即 DN40 是适合该

工况的公称通径。 
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5.2  公称通径选型公式  

・ Cv值 

表5 

公称通径 DN15 DN20 DN25 DN32 DN40 DN50 DN65 DN80 DN100 DN125 DN150 
Cv值 2.5 4 5 8 12 16 28 36 68 75 108 

・ Cv 值计算公式 

< 气体 > 

当 1
2

pp >
2

 时         当 ≤ 1
2

pp
2

 时 

( )
( )V

1 2

273+ t GQC =
2940 ΔP P +P

       ( )
V

1

Q 273+ t G
C =

2550P
 

< 水 > 

V
0.365V GC =

ΔP
 

・ 粘度修正曲线计算公式 

首先求出忽略粘度时的最大流量（V）。 

i
i

Cv ΔPV =
0.365 G

 

然后求出粘度指数Iv。 

⎛ ⎞
⎜ ⎟
⎝ ⎠

1
14
2

cst

72780 ΔPIv = V
M G

 

在粘度修正曲线中用上式中求得的Iv求出K，计算流量除以K后，所得出的数值即是修正流量。 
最大补偿流量 V'＝V／K（Nm3/h） 
 

图8  粘度修正曲线 

P1: 一次侧压力  [MPa/绝压] 
P2: 二次侧压力   [MPa/绝压] 
ΔP: P1- P2     [MPa] 
G : 重力  

(气体: 对空气的比重 
水: 对水的比重)  

V : 液体的最大流量 [Nm3/h] 
Q : 气体的最大流量 [Nm3/h] 
t : 温度    [ ]℃  
Cv : 公称通径的Cv值 
Iv: 粘度指数 
Mcst: 粘度 {cSt} 

      

K：
补
偿
系
数

 

Iv：粘度指数 
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6. 安装说明 
6.1  配管举例 

 

图9 

●水 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

图10 

●空气 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

截止阀 

截止阀 

压力表

截止阀

双窗窥视镜 
出口

压力表 安全阀 

进口 
排气阀 

过滤器 GD-200 系列减压阀 

截止阀 

压力表 
安全阀 

截止阀 压力表 截止阀

进口 过滤器 GD-200 系列减压阀 
出口

截止阀 

排液阀 
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6.2  安装前注意事项  

注意 

(１) 因为产品较重，搬运时应使用专门的设备。安装时应注意为产品提供稳固的支撑。 

※如果产品掉落，可能会造成人员受伤。 

(２) 不要擅自拆卸减压阀。 

※自行拆卸减压阀会影响产品的使用。 

(３) 安装减压阀之前，应将管线内的异物和锈蚀清理干净。 

※不这样做会导致阀门无法正常工作。 

(４) 在减压阀前安装过滤器（最好不低于 100 目）。 

※不这样做会影响减压效果，进而影响产品的使用。 

※光照或环境温度升高都可能引起管线中的介质体积膨胀、阀门失效或泄漏，造成环境污染。 

(５) 在减压阀后安装安全阀以便提醒减压阀故障。 

※不这样做将导致无法判别减压阀故障，导致设备损坏。 

(６) 在减压阀前后管线上安装压力表。 

※不这样做会影响减压效果。 

(７) 对于气体应用场合，须在减压阀前安装一台排液阀，以避免出现凝结水排放问题。 

※不这样做会导致凝结水无法排放，影响减压阀正常工作。 

(８) 安装电磁阀等快开或快关阀门时，应与减压阀保持 3 米以上的距离。 

※不这样做会导致减压阀无法正常工作，或使用寿命大大缩短。 

(９) 采用减压阀进行二级减压时，应保证两台减压阀之间至少相隔 3 米。 

※不这样做会导致减压阀无法正常工作，影响产品的使用。 

(10) 安装减压阀时应注意正确的介质流向。 

※不这样做可能会影响产品的使用。 

(11) 不要使减压阀的负荷、扭矩以及波动过大。  

※如果减压阀的负荷、扭矩以及波动过大的话，会导致减压阀故障或极大缩短减压阀使用寿命。 

(12) 口径不超过 DN100 的减压阀可以水平或竖直安装（建议水平安装）。 

(13) 安全阀可以按照下表设定。 

(14) 如果大口径减压阀用在气体介质中，应安装一个变径接头，以防止流速过快。（管线中气体介质流速应

不超过 15 米/秒） 

(15) 在管线中心线上方应预留足够空间保证减压阀顺利安装，该空间的垂直距离应大于下表中 H2的高度（见

图 3）。 

表 6   安全阀压力设定表 

减压阀的设定压力(MPa) 安全阀的设定压力(MPa) 

不超过 0.1 减压阀的设定压力至少+0.05  

0.11-0.4 减压阀的设定压力至少+0.08 

0.41-0.6 减压阀的设定压力至少+0.1 

0.61-0.8 减压阀的设定压力至少+0.12 

0.8 及以上  减压阀的设定压力+15% 
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表 7                                                                                     (mm) 

公称通径 DN15 DN20 DN25 DN32 DN40 DN50 DN65 DN80 DN100 DN125 DN150 
H2 500 500 500 650 650 650 800 800 1000 1200 1400 

 

图11 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

7. 操作步骤 
7.1  减压阀操作注意事项 

警告 

 不要直接用手触摸减压阀。 

※如果直接用手触摸减压阀，会导致烫伤。 

注意 

（1）操作减压阀前，先将减压阀前后的截止阀关闭。将管线中的异物和锈蚀经由旁通管线清除掉，之后

慢慢打开前后截止阀。 

※不这样做的话，会影响减压阀的正常工作。 

（2）调节压力时，应慢慢拧动调节螺钉。 

※错误的压力调节会引起振荡、水击等现象，会对减压阀和管线上其他设备造成损坏。 

（3）长时间不用减压阀时，应将管线内流体彻底排放干净，并关闭减压阀两侧的截止阀。 

※如果减压阀或管线中出现锈蚀，会导致减压阀故障。  
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7.2  调试程序 

注意 

请参照下面的步骤，慢慢拧动调节螺钉进行压力设定。减压阀调节不当会导致减压阀震动、水击等问题，可

能损坏阀门和相关设备。 

（1）关闭减压阀前后的截止阀，通过旁通管线彻底冲洗系统，进行排污。调节旁通管线上球阀的开度，以避

免安全阀的工作受到影响。排污后，应关闭旁通管线上的球阀。 

（2）缓慢打开减压阀进口侧的截止阀，之后缓慢打开出口侧的截止阀，排放掉管线内的液体。 

（3）缓慢打开减压阀出口侧的截止阀，直到截止阀达到全开状态。（此时应确保减压阀后系统未运行无泄

漏。） 

（4）拧松锁紧螺母⑭，然后一边缓慢拧动调节螺钉⑬（顺时针方向使二次侧压力升高，逆时针方向使二次侧

压力降低），一边观察出口侧的压力表读数。 

（5）调节结束后，拧紧锁紧螺母⑭。 

（6）如果口径为DN65-150的减压阀应用在二级减压过程中，由于气阻或其他原因引起工作不稳定的时，应

调节感应管针形阀的开度。 

 

图12 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

调节螺钉

锁紧螺母

二次侧压力降低 

二次侧压力升高 
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8. 维修步骤 
8.1  故障查找  

问题 原因 解决办法 
 
 
 
 
 
 
压力无法达到指定水平。 

 
1. 选型时采用的压力范围不正确。 

 
2. 导管 内有异物，造成堵塞。 

 
3. 减压阀的公称通径太小，不适用于现有

的工况条件。 
 

4. 调试方法不正确。 
 
5. 滤网发生阻塞。 
 
6. 压力表故障。 

 
1. 选择正确的压力范围（参考“产品规格”）。 
 
2. 拆下导管清理。 
 
3. 更换具有合适公称通径的减压阀。 
 
 
4. 按照调试程序的说明重新调试（参照“调试

程序”）。 
5. 拆下清洗。 
 
6. 更换压力表。 

 
 
二次侧压力超过了设

定的压力。 

 
1. 减压阀阀瓣 和/或阀座 上有异物，或

者存在划痕。 

 
2. 旁通阀泄漏。 
 

 
1. 拆下清洗。如果存在划痕，需进行更换。 

 

 

2. 维修或更换泄漏的旁通阀。 

 
减压阀泄漏 

 
膜片⑨损坏。 

 

 
更换损坏的膜片 。 

 
 
 
 
减压阀发出异常的噪

音。 

  
1. 减压阀的公称通径选用过大，不适用于

现有的工况条件。 
 
2. 减压比太大。 
 
3. 空气系统内有液体，出现水击问题。 
 
4. 减压阀与快关阀距离太近。 
 

 
1. 更换具有合适公称通径的减压阀。 

 
 

2. 进行二级减压（参照“产品规格”）。 
 
3. 安装一台排液阀。 
 
4. 尽量拉大快关阀与减压阀之间的距离。 

 

※ 管线内存在异物和锈蚀是引起多种减压阀故障的原因，请对这一问题提起重视。  

※ 压力表故障、旁通阀泄漏、忘记关闭旁通管线上的阀门、过滤器堵塞以及其他原因都有可能

造成减压阀故障的假象。因此，在查找减压阀的故障前，请先检查上述管件是否存在问题。  
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8.2  拆卸和检查注意事项 

警告 

 将减压阀、管线以及设备内的压力完全释放，等减压阀冷却到能够直接用手接触的程度再进行拆卸和检查。 

※不这样做的话，系统中残留的压力或减压阀内残留的介质会导致人身伤害或烫伤。 

 
    注意 

（1）为了确保减压阀发挥最佳性能，需要相关人员对其进行定期检查。 

※普通用户可要求专业的经销商或厂家提供技术评估。 

（2）减压阀应由专业人员或厂家进行拆卸和检查。 

（3）下表中的橡胶部件和含橡胶的零件为易耗品，请注意，此类零件的使用寿命与实际应用工况有关。 

表 8 

使用寿命 零件名称/零件号 

3 年 阀瓣 、O 型圈 、膜片   

5 年 O 型圈     

 

※了解带圆圈的数字代表哪些零件，请参照本说明书第 3 页表 3。 

 

8.3  拆卸说明 

(１) 释放减压阀内的压力，直到达到零压力状态。 

(２) 慢慢拧松锁紧螺母 ，然后按逆时针方向拧动调节螺钉 ，以便将调节弹簧复位（解除弹簧受力）。 

(３) 将六角螺栓 从弹簧腔 上拆下后，再拆下弹簧腔 ，取出调节弹簧 和弹簧挡板 。 

(４) 拆膜片 前，应先把阀轴 固定住，然后取下U型螺母 。 

(５) 拧松并取下挡板导衬上的螺栓 ，拉出挡板导衬 ，之后，取下护圈 。 

如果拆卸挡板导衬 有困难，按照下面图.13和图.14的方法拆卸。 

(６) 拉动阀轴 ，将阀座 拆下。 

(７) 将阀轴 上下两端的平板固定住，把固定阀轴的U型螺母拧下来，这时就可以从减压阀上将阀瓣取下来

了。 
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公称通径 DN15~50 

为了轻松地取下挡板导衬 ，将弹簧挡板 和U型螺母 重新安装到阀轴 上，然后把弹簧挡板 取出（图 

4）。 

图13. 

 

 

 

 

 

 

 

 

公称通径 DN65~100 

为了能够轻松地取下挡板导衬 , 需将挡板导衬螺栓 拧紧到挡板导衬 上，然后把它拆下（图5）。 

图14. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

8.4  拆卸注意事项 

（1）确保膜片 、阀瓣 和阀座 上无划痕。 

（2）查看O型圈 上是否有破损，然后在O型圈 上加入硅基润滑油。 

（3）先检查膜片 的边缘能否与阀体 凹槽相吻合，然后安装弹簧腔 。 

（4）对于口径为 DN15~50 的减压阀，先确认膜片 的圆周边缘与阀体 上的凹槽相吻合，再安装弹簧腔 。 

对于口径为DN65~150的GD-200H系列减压阀，先确认膜片 上的螺栓孔与阀体 上的螺栓孔相吻合。 

（5）膜片 U 型螺母 和弹簧腔体六角螺栓 的预紧力矩参数，参见下表。 

表 9 

公称通径 DN65、80 DN100 DN125、150 
U型螺母⑱预紧力矩(N-m) 60 60 280 

六角螺栓⑰预紧力矩(N-m) 20 40 50 

U 型螺母

弹簧挡板  

阀杆  

挡板导衬螺栓  

挡板导衬  
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8.5  产品分解图  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

・ 带※的零件为易损件，购买时，请咨询厂家。    

 

阿姆斯壮机械(中国)有限公司 

北京中关村科技园区大兴生物医药产业基地永大路 40 号  电话：010-61255888  传真：010-69250761 

中文网站：www.armstrong.com.cn    全球网站：www.armstronginternational.com 
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