
阿姆斯壮 Double Duty® 6 
蒸汽疏水阀/泵组合装置的

安装与维护说明书

IB-119

本技术公告应由经验丰富的技术人员作为安装和维护阿姆斯壮 DD6 或 DD6 套件的指南。设备的选型或安装必须始终在专业技术人员的协助下进行 。
如需进一步信息，建议您联系阿姆斯壮或其当地代表。

应用

当换热设备采用调节控制时，系统可能发生停滞（无法继续排放凝结水）。若仅使用蒸汽疏水阀，凝结水可能淹没换
热设备，从而导致腐蚀、水击及温度控制失效。Double Duty® 配备带集成泵的蒸汽疏水阀，可防止系统停滞。若凝
结水淹没 Double Duty® 阀体并达到其上限触发点，高压蒸汽将进入阀体并排出凝结水。这可防止凝结水在热交换设
备中积聚。

建议配件
• 进水和排液止回阀
• 液位计组件
• 集水罐液位计组件
• 泵体用压力表组件
• 集水罐用压力表组件

1/2″BSPT 
动力气进气口 

1″BSPT 
排气口

DN40 法兰入水口

L 

3/4″BSPT 
排液口 

.56 x 1.06 

孔 (4 处) 

Double Duty® 6 物理数据 

in mm 
“A” 29 740 
“B” 20507
“C” 1-1/240 
“D” 125 
“E” 7/822 
“F” 1 28 
“G” 2-1/4 57 
“H” 24 616 
“J” 14 362 
“K” 10-13/16276 
“L” 10230 
“M” 2-13/1671 
“N” 8200 
“O” 3-3/1681 

重量 kg  (lb) 64 (140) 

Double Duty® 6 技术规格 
型号 DD6 

驱动流体 蒸汽 
最高工作压力 1.38 MPa（200 psi） 
最小驱动压差 0.069 MPa（10 psi） 
最高工作温度 204°C（400°F） 
阀体 碳钢 
机构 不锈钢 
浮球 不锈钢 
连接（凝结水） PN16RF 

进水止回阀 可选 DN40 

排液止回阀 可选 DN25

弹簧 Inconel X-750 

• 动力蒸汽用压力表组件
• 出水管道用压力表组件
• 热交换设备用压力表组件
• 集水罐

DN25 法兰出水口 



特点

1. 疏水阀本体内置泵，可防止热交换设备被水淹没。该泵采用蒸汽驱动，无需电力或特殊的机械密封。
2. 泵机构安装在阀盖上，无需将阀体从凝结水管路中取出即可拆卸阀盖，并可通过阀盖开口对疏水阀机构进行检修。

操作

作为疏水阀工作（系统压力大于背压）
当凝结水流经入口止回阀时，疏水阀和泵的浮球会因浮力作用随液位上升。浮球的向上移动会导致疏水阀打开。
如果系统压力大于背压，凝结水将通过疏水阀流入凝结水回流管。

作为泵运行（系统压力小于或等于背压）
若系统压力小于背压，液体将充满阀体。当凝结水达到泵机构的上限触发点时，驱动进气阀打开，排气阀关闭。驱动
入口阀打开后，驱动流体进入并使阀体加压。阀体内的压力关闭入口止回阀，当压力大于背压时，将水通过排放止回
阀进入凝结水回流管。浮球随水位下降，当达到泵的下限启动点时，驱动入口阀关闭，排气阀打开。释放阀体内的压
力，使其能够再次注水。

安装

1. 进水压头：将 DD6 安装在待排水的设备下方。进水压头是指从盖顶到集水罐底部的距离，标准进水压头为 15cm (6″)。
2. 集水罐：在泵的排出循环期间，必须对从热交换设备流出的液体进行储存。应在设备上方安装集水罐，以防止设备被淹没。
3. 排气管：排气管必须具有坡度以实现自排水。排气管接口为 1″ BSPT。

4. 将任何临时塑料塞更换为适当的接头。
5. 玻璃管液位计接口为 1/2″BSPT，中心距为 25cm (10 ″)。

安全阀 
真空破坏器

调节控制阀 带排污功能
的过滤器 

蒸汽主管 

倒置桶式 
蒸汽疏水阀 

凝结水主管 凝结水主管 

热敏排气阀 

盘管 
备用平衡管 

热敏排气阀 
真空 破坏器

高压蒸汽 平衡管 

集水罐 

进水压头
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说明
1. 安装前，请确保管道清洁且无杂物。安装时注意不要让生料带或类似物品进入产品内部。

* 杂物会影响产品的正常运行和性能。
2. 连接管道前，请检查凝结水入口、凝结水出口、动力气入口和排气口。
3. DD6 必须以排气口和动力气入口垂直、凝结水入口和出口水平的方式安装。

* 如果未按正确方向安装，产品将无法正常工作。
4. 将管道牢固连接。
5. 连接管道时，应在靠近 DD6 接口处使用活接头或法兰。这样可以减少维护和维修所需的时间。
6. 避免水击现象。若发生水击，可能会造成人员伤害或设备损坏。
7. 请勿拆卸本产品。若产品被拆解，其功能或性能可能会受损。
8. 在驱动蒸汽入口处安装带排污阀的过滤器。
9. 在凝结水入口和排放口处安装止回阀。
10. 将驱动蒸汽疏水阀连接至蒸汽驱动管路。
11. 为便于日后维护，请预留足够的操作空间。

注意

打开阀门前，请确保所有连接牢固。
缓慢打开阀门，以减少水击现象的发生。

1. 打开凝结水排放管路中的隔离阀。
2. 打开平衡管路中的隔离阀。
3. 打开驱动隔离阀。通过检查压力表，确认蒸汽未流入泵体或平衡管路。
4. 打开热静力排气阀上的隔离阀。
5. 打开凝结水入口处的隔离阀。
6. 若 Double Duty® 6 执行了疏水阀动作或泵动作，且通过玻璃管液位计和压力表确认无误，则启动完成。

维护与检查 
大多数故障是由于管道内有杂质造成的。 

注意 
1. 在开始任何维护工作之前，请确保 Double Duty® 6  已与系统完全隔离。

2. 请确保系统处于大气压下。 
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启动程序

启动



盖总成 

疏水阀总成 

FH2620 
主体

2 个 FH1373 
丝堵

FH2626 
盖总成

B6991 
浮球

FH1373 
丝堵

C6213 
阀总成

FH1140 法兰盖

D12178 丝堵
FH1393-1 
排气阀座FH2630-2 

进气阀座

1 个 A5013 
垫圈

FH1391 
进气阀

FH1392 
排气阀

D6471 
动力气导流板 FH2625 

传动机构

2个D6470 
螺栓

2 个 A22001
铆钉

FH1546 
浮球

2 个 FH2120 
螺栓

FH1543 
螺栓

3 个 A5013 
垫圈 D35147 铭牌
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故障排除
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Pr问题题 Dia诊断 S解决办法

凝结水无法排出

进水隔离阀关闭 打开阀门 
泵的进出水口接反 更换管道 动力气进气口与排气口接反 
排水隔离阀关闭 打开阀门 平衡管路隔离阀关闭 
驱动压力不足 调整压力 
动力气进气口隔离阀关闭 打开阀门 
驱动过滤器堵塞 清洁或更换 
排气阀损坏 更换排气阀 
驱动压力超过泵额定值 调整压力 
排液止回阀安装方向反 正确安装止回阀 
出口止回阀未开启 更换 
入口止回阀未开启 确认阀体内部无压力 
入口止回阀未完全关闭 拆卸并清洁止回阀 
排气阀泄漏 拆卸、清洁并检查——更换有缺陷的部件 
驱动蒸汽阀泄漏 拆卸并更换进气阀 
浮球损坏 拆卸并更换浮球 

驱动蒸汽未关闭 驱动蒸汽阀泄漏 拆卸并清洁或更换 
机构组装不当 组装时确保进气阀安装在动力气进气阀座中 

蒸汽从泵体泄漏 泵体垫片泄漏 更换垫片 
丝堵泄漏 拆下，涂抹螺纹密封剂后重新安装 



机构总成

调整步骤 

阿姆斯壮机械（中国）有限公司  北京中关村科技园区大兴生物医药产业基地永大路40号  邮编:102629  电话:010-61255888  邮箱:info@armstrong.com.cn

armstrong.com.cn 或  armstronginternational.com 
IB-119-CN  09/2007 

注意：

1.所有调整操作必须在机构固定于盖体上时进行；
2.确保所有锁紧螺母均已拧紧，并使用游标卡尺设定尺寸。

FH2628 
垫片

2个FH1376 
螺母

FH1545-1
（参考）

2个FH2122 
弹簧总成

FH1534-1 
管状销

FH1548 
长弹簧臂

FH1534-2 
管销

5个FH1545-1 
开口销

FH1536-2 
叉形销

4个FH1536-1 
叉形销

FH101863 
阀座

FH2622 
安装支架FH2627 

执行器杆

FH2624 
执行器

FH2183 
浮球臂

2个FH1383
螺母 2个FH2269-2 

衬套

4个FH2269-1
 衬套

步骤 2

注：
1. 测量时，机械装置应处于完全动作状态，排气阀应处于关闭位置，进气
阀应完全打开。
2. 应手动将弹簧臂抬起至其整个行程范围，以确保进气阀和排气阀无卡滞。
3. 若感觉卡滞，请松开锁紧螺母，校正阀座，然后重新拧紧（重新开始该
过程）。
4. 建议将压缩空气接入进气阀，并让机械装置在气压作用下多次动作。

步骤 1

调整锁紧螺母以达到 
0.55 英寸的尺寸

将锁紧螺母向上移向盖帽方
向将减小 0.55 英寸的尺寸

1,2,OR,3 
垫圈

（注4）

注：
1. 将驱动导流板定位，使其覆
盖进气阀的顶部。
2. 向驱动装置和触发机构通
气，确保空气不绕过导流板。
3. 拧紧固定螺栓。

注:
1. 测量进气阀开始抬起浮球的位置。
2. 应将压缩空气接入进气阀，以便能感知阀体接触点。
3. 应手动抬起弹簧臂，直至阀门接触浮球。此时会明显
感觉到阻力增大并伴有漏气声。
4. 通过在进气阀座下方增减垫圈来调整该尺寸。

驱动导流板

步骤 3

驱动装置
排气

.25 ±.03 

.55 ±.03 




