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中国石油四川石化有限责任公司

	
四川成都

全厂蒸汽及凝结水系统产品应用

该项目是国家能源发展战略布局的重大项目，主要由1000万吨炼油/年和80万吨乙
烯/年炼化一体生产组成。项目采用的工艺技术国内外领先，所有的环境标准都是
依照我国最高标准设定的。

2010年，阿姆斯壮公司从设计阶段与四川石化项目部及负责总包项目的9家EPC公司
密切合作，如中国寰球工程公司、中国成达工程公司、惠生工程（中国）有限公司
等进行前期设计，发挥阿姆斯壮在蒸汽系统节能领域的技术实践优势。

信赖源于品质，四川石化经过多方面的考察和甄选，最终和阿姆斯壮签订战略合作
框架协议。2013年开始供货。在设备安装阶段，阿姆斯壮派专人去现场辅助安装指
导。在项目投运后，有专人在现场协助保运。

阿姆斯壮为该项目蒸汽和凝结水系统提供倒置桶、热静力、浮球等各种类型疏水
阀，凝结水回收泵机组，排液阀等多种产品。其中铸铁、铸钢、不锈钢系列疏水阀
约6500多台，凝结水回收闪蒸汽消除装置10余套。

该项目主要采用阿姆斯壮多向连接TVS-4000型疏水阀站，配2000系列全不锈钢疏水
阀，安装方便，集成度高，泄漏点少。基本免维护，大大减少操作人员工作量。

该项目采用余压回水与加压回水相结合的方式，回收利用凝结水。在加压回水设备
中，增加换热降温系统，消除现场闪蒸汽排放现象，美化环境。

2010-2013年

阿姆斯壮蒸汽和凝结水系统产品质量可靠，

节能效果显著，得到了用户的高度认可。
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