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用户名称： 中国石油化工股份有限公司

青岛石化分公司

项目范围： 全厂蒸汽凝结水回收利用系统优化改造

项目类别： 设计与产品供应，包括现场检测、方案制

订、初步设计、施工图设计、关键设备选

型及供应、现场施工服务、系统调试等

改造方案： 凝结水回收

 改造蒸汽系统疏水环节，采用余压回水和加压回水的方式，建立健全凝结水

回收系统，全面回收各装置和罐区的凝结水。

 改造中采用了优质、高效的关键设备，如节能、耐高背压的倒置桶式疏水设

备和机械式气动凝结水泵等。

凝结水精处理

 回收的高温凝结水输送到凝结水精处理系统，处理后直接送入 CO 锅炉除氧

器作为补充水使用。既充分利用了凝结水的价值（高温热值和除盐水价

值），也解决了缺乏冷源、凝结水无法降温再处理或利用的问题。

 凝结水精处理系统采用先进工艺（如：油在线监控、流量保护、差压保护等

自控系统），同时除油主体设备及滤元采用不锈钢，处理效果稳定、运行可

靠、运行费用低。

投资规模: 720 万元

签订时间： 2004 年 5 月

投用时间： 2004 年 12 月 

项目效益: 项目净节能效益为 240 万元/年，投资回收期为 3 年。

 年节约蒸汽       0.7 万吨        节约蒸汽效益 80 万元/年 

 回收凝结水       6.6 万吨 回收凝结水效益  200 万元/年 

 平均节汽率 >10% 年运行费用   <40 万 

 CO2减排量 0.6 万吨
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