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用户名称： 大闽食品（漳州）有限公司 

项目地点: 福建省漳州市 

大闽食品是专业从事天然植物深加工的国际化企业，是全球很多大型食品饮料、餐

饮连锁、保健品制药等企业的重要供应商。 

项目背景： 通过对全厂蒸汽和凝结水系统进行深入调研，发现生产厂区内的茶线、转溶、水

线、BIB 溶糖、BIB 灌装、冻干、茶粉等车间高温凝结水就地直排，既浪费了凝结水

的水值和热值；又形成热污染，增加排污成本。 

项目内容： 从疏水阀设计选型、产品质量、管理维护几个方面，对全厂蒸汽疏水系统进行优化

改造； 

生产厂区内建立健全凝结水余压回收和加压回收管网，实现全厂凝结水共网回收，

并且所有凝结水管道铺设尽可能利用原有管架，以减少资金投入； 

新建凝结水余热利用系统、凝结水水质监测系统，凝结水回收计量系统。 

项目金额： 141.8 万元 

项目效益： 改造完成后，全厂蒸汽凝结水系统运行稳定，凝结水的水值和热值全部回收利用，

年节能效益约 95 万元。 

成功案例 
行业：食品饮料 


