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	中国石油化工股份有限公司
	济南分公司
	油品罐区蒸汽凝结水回收利用系统改造
	动力车间增设凝结水精处理系统改造
	系统改造初步设计与产品供应，包括现场检测、方案制订、初步设计、关键设备选型及供应等。
	● 对油品罐区蒸汽系统疏水环节进行改造，改造中采用了优质、高效的关键设备，如节能、耐高背压的倒置桶式疏水阀。
	● 改造油品罐区凝结水回收环节，健全凝结水回收系统，全面回收罐区的凝结水。
	● 针对凝结水水质，采用三级凝结水处理工艺。复合双膜及活性炭过滤器采用全自动操作控制工艺。凝结水精处理系统有效去除凝结水中的油、铁等杂质，处理后的凝结水回到除盐水管网，作为一级除盐水供动力车间等锅炉用水，充分利用了纯净凝结水的高经济价值。                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                      
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