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用户名称

项目地点

项目范围

项目时间

项目背景

项目内容

项目金额

项目效益

际公司 – 北美 
) 273-1415 

ernational.com 

百威英

浙江台

建立全

建立全

2013

外购蒸

糖化车

充分挖

建立热

建立热

          回收的

          卫生热

完全回

           通过

720 万

充分回

包装车

疏水阀

节能效

节约蒸

CO2减

SO2减

 

称： 

点： 

围： 

 

间： 

景： 

 

容： 

 

 

 

 

 

 

额： 

益： 

 

 

 

 

电
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英博（台州）

台州 

全厂热平衡系

全厂热水平衡

年 12 月 

蒸汽，冷凝水

车间余热未完

挖掘糖化车间

热水储能中心

热水储能中心

的凝结水全部

热水需求用户

回收二次蒸汽

麦汁预冷却

万元 

回收一次蒸汽

车间 5 条生产

阀泄漏损失。

效益：     35

蒸汽量：1.9

减排量： 0.7

减排量： 24

 

阿姆斯壮 – 欧洲 
电话: 32(4)240 90 90
mstronginternational.

）啤酒有限公

系统 

衡系统 

水没有回收利

完全回收利用

间的余热资源

心，将糖化车

心补热系统，

部补入热水储

户供水，实现

汽（煮沸蒸汽

，解决行业

汽凝结水，实

产线蒸汽全停

。极大地减少

56 万元/年

98 万吨/年 

74 万吨/年

4 吨/年 

0 
eu 

公司 

利用，造成大

用。 

源并进行高效

车间回收的热

解决糖化车

储能中心，热

现回收凝结水

汽）凝结水。

内糖化车间的

实现全厂凝结

停，主设备蒸

少了蒸汽系统

阿姆斯

电话: (86)
armstro

大量浪费。

效回收。 

热量存入热能

车间与包装车

热水储能中心

水的完全利用

将回收的二

的热水产出与

结水回收率超

蒸汽疏水点由

统需要的大量

斯壮 – 中国 
(10)61255888 

ong.com.cn 

能中心并提供

车间生产不同

心向包装车间

用。 

二次凝结水用

与需求不平衡

超 98%。 

由 50 余个降至

量日常维护、

电
a

 

 

成

供给包装车间

同步及热能供

间、糖化车间

用于糖化煮碱

衡问题，杜决

至 2 个，大幅

管理工作。

© Armstrong I

阿姆斯壮 – 印度

电话: (91)(44) 374744
armstronginternationa

成功案

间的所有热需

供需不平衡的

间、发酵车间

碱及酵母压滤

决热水的富余

幅降低系统散

 

热能回收

nternational, Inc.

度 
444 
al.in 

案例 

需求用户。 

的问题。 

的所有非   

滤 CIP 补水。

余外排现象。

散热及 

收再利用


