
ARMSTRONG STEAM HARNESS
UNE SOLUTION SYSTÈME EFFICACE  

POUR LA FILIÈRE DE LA NUTRITION ANIMALE



EXPERT INTERNATIONAL DE LA 
CHAÎNE D’APPROVISIONNEMENT  
DANS L’INDUSTRIE 
AGROALIMENTAIRE ANIMALE
ARMSTRONG EST PRÊT À RELEVER TOUS VOS DÉFIS INDUSTRIELS

Leader mondial en matière de gestion des systèmes vapeur et condensat, Armstrong connaît parfaitement les problèmes 
complexes auxquels vous devez faire face au quotidien. Nous mettons à profit notre réseau de ressources international, 
ainsi que l’expérience et les connaissances précieuses acquises durant plus d’un siècle d’activité dans ce secteur. Nous 
aidons des organisations comme la vôtre à gagner en efficacité et à réduire leur consommation d'énergie et leurs coûts. 
Nous sommes là pour résoudre vos problèmes et vous faciliter la tâche.

À PROPOS D'ARMSTRONG INTERNATIONAL
Fondée en 1900, Armstrong International est une entreprise familiale privée qui existe depuis cinq générations. 
Grâce à notre héritage reposant sur plus d'un siècle de connaissances, d'expérience et de savoir-faire, nous vous 
offrons des solutions uniques qu'aucun concurrent n'est en mesure d'élaborer. Souvent premier sur le marché, 
Armstrong a inventé le purgeur à flotteur inversé ouvert et obtenu plus de 70 brevets sur des produits, technologies 
et logiciels exceptionnels. 

Aujourd’hui, les équipements de pointe d’Armstrong travaillent dur dans plus de 100 pays pour permettre à des 
entreprises telles que la vôtre de gagner du temps et de consommer moins d’énergie.

UNE SOLUTION SYSTÈME EFFICACE POUR LA FILIÈRE DE LA 
NUTRITION ANIMALE



LA SOLUTION ARMSTRONG STEAM HARNESS EST FAITE POUR RÉPONDRE AUX BESOINS 
SPÉCIFIQUES DE VOTRE INDUSTRIE ET DE VOS USINES

Notre approche holistique du système tient compte de votre usine dans sa globalité. Nos experts sauront concevoir 
pour vous une solution parfaitement adaptée à votre site en termes de placement, d’ergonomie et de sécurité des 
opérateurs. 



UNE CONCEPTION FAVORISANT 
PRODUCTIVITÉ, EFFICACITÉ, 
PERFORMANCES ET ÉCONOMIES 
D'ÉNERGIE
PRODUCTION ET RENDEMENT ACCRUS, OBSTRUCTIONS LIÉES À LA VAPEUR ET NON-CONFORMITÉS 
RÉDUITES AVEC ARMSTRONG STEAM HARNESS

Notre solution système complète associe les produits fiables et résistants d’Armstrong à notre technologie de pointe. Vous 
produisez ainsi la qualité de vapeur dont votre usine a besoin pour atteindre un niveau de performances et d’efficacité supérieur.

LA SOLUTION ARMSTRONG STEAM HARNESS EST FAITE POUR RÉSOUDRE ET PRÉVENIR LES PROBLÈMES

 | Moins d’obstructions liées à la vapeur; une meilleure qualité de vapeur pour un débit accru et moins de retraitements de 
produits non conformes

 | Purge appropriée des condensats assurée et production d’une vapeur sèche mesurable de qualité pour la granulation 
ou l’extrusion

 | Personnalisation du rapport coûts/performances thermiques par formule et, dans certains cas, mise en corrélation avec 
les paramètres de granulation et d’extrusion

 | Sécurité accrue et pertes d’énergie réduites avec des panneaux d’isolation thermique réutilisables et amovibles pour 
l’entretien

ILLUSTRATION DES EFFETS NÉFASTES DES OBSTRUCTIONS SUR UNE PRESSE À GRANULÉS :

 | Presse à granulés produisant 35 tonnes à l’heure

 | 4 heures d’entretien généralement nécessaires pour remettre la presse en route après une obstruction liée à la vapeur

 | 3 à 4 personnes mobilisées pour nettoyer l’unité

 | Perte de temps et de rendement

 | Prix moyen de l'aliment : 300 € la tonne

 | Perte de chiffre d'affaires potentielle de 42 000 €

PRODUCTIVITÉ, EFFICACITÉ, PERFORMANCES ET ÉCONOMIES



Accès simple et rapide aux paramètres essentiels

Pression de la vapeur en amont de Armstrong Steam Har-
ness

Qualité de la vapeur

Qualité moyenne de la vapeur par tonne d’aliment

Kilogrammes d’eau ajoutés par tonne d'aliment via la va-
peur

Consommation horaire de vapeur

Consommation de vapeur par tonne d’aliment

Consommation de vapeur cumulée (lb ou kg)

Énergie thermique d’entrée (MMBtu/h ou kW)

Énergie thermique par tonne d'aliment (MMBtu ou kW/h)

Coût horaire de la vapeur (en devise locale)

Coût de la vapeur par tonne d'aliment (en devise locale)

Ampères moteur par tonne d’aliment (A/tonne d’aliment)

Ampères moteur par débit de vapeur

Pression de la vapeur réduite pour le conditionnement de 
l’aliment

Personnalisation de Armstrong Steam Harness par formule**

*Taux de production (signal électrique de 4 à 20 mA) de la presse à granulés ou de 
l’extrudeuse requis pour le tonnage
**Informations requises via EthernetIP de la part du fabricant de la presse à granulés

CONTRÔLE ET MESURE 
EN TEMPS RÉEL

ACCÈS EN TEMPS RÉEL AUX DONNÉES ESSENTIELLES

DES INFORMATIONS PRÉCISES ET ACTUALISÉES 
POUR DES DÉCISIONS PLUS RAPIDES ET PLUS 
PERTINENTES

Armstrong Steam Harness vous offre un accès en temps réel 
à des paramètres essentiels via l’interface homme-machine 
(IHM) à automate programmable (PLC).

CALCUL PRÉCIS DES PARAMÈTRES DE LA 
SOLUTION STEAM HARNESS

Armstrong Steam Harness associe les informations fournies 
par la presse à granulés ou l’extrudeuse à la qualité et au 
débit de la vapeur pour vous permettre de déterminer le 
débit et la qualité de vapeur idéals pour une formule donnée.

SAGE® : CONTRÔLE, MESURE ET CRÉATION DE 
RAPPORTS SUR LE RÉSEAU VAPEUR
SAGE® vous tient informé de façon permanente avec des mises à jour régulières, une 
documentation précise, des rapports avec filtres personnalisés et des alertes en temps réel 
vous signalant tous les problèmes rencontrés. Ce logiciel performant calcule les pertes de 
vapeur et les signale à l’aide de notre méthodologie exclusive, approuvée par la CCNUCC, 
enmatière d’efficacité du réseau vapeur.

SAGE® est conçu de manière à s’intégrer parfaitement dans votre réseau vapeur. Il 
fonctionne en synergie avec nos produits de surveillance en temps réel (SteamEye® et AIM®) 
qui garantissent un accès constant aux données les plus récentes.

SAGE UMT™ est un outil de test des purgeurs portatif sans fil. 
SAGE UMT™ embarque un capteur piézoélectrique de pointe 
conçu et optimisé spécifiquement pour les conditions uniques 
de fonctionnement d’un purgeur. Associé à une sonde de 
température infrarouge sans contact, il facilite le test des 
purgeurs: il suffit d’appuyer sur un bouton.



SERVICE ET ASSISTANCE EXPERTS

SERVICE ET ASSISTANCE 
D’EXPERTS, AVANT, PENDANT  
ET APRÈS L’INSTALLATION
PERSONNALISATION DES ÉLÉMENTS MÉCANIQUES ET DES RACCORDEMENTS DE ARMSTRONG STEAM 
HARNESS SELON VOS BESOINS SPÉCIFIQUES

Qu’elle soit neuve ou existante, chaque presse à granulés 
ou extrudeuse a des configurations de raccordements et 
des caractéristiques mécaniques qui lui sont propres. C’est 
pourquoi Armstrong commence toujours par une étude 
sur site. Nous prenons en compte l’espace disponible, 
identifions les contraintes et déterminons les besoins 
spécifiques de votre site autour de la presse à granulés ou 
de l’extrudeuse avant d'adapter votre solution Armstrong 
Steam Harness à l’infrastructure existante.

NOTRE ÉVALUATION THERMIQUE OPTIMISE 
LES PERFORMANCES DE VOTRE SOLUTION 
ARMSTRONG STEAM HARNESS

Il est essentiel que vous disposiez d’un système vapeur 
et condensat en excellent état de marche pour tirer 
pleinement parti de votre solution Armstrong Steam 
Harness. L’évaluation de l’infrastructure thermique de votre 
usine donnera aux experts Armstrong toutes les clés pour 
améliorer la dispersion de vapeur et optimiser la qualité 
et la quantité de vapeur délivrées dans les chambres de 
conditionnement et/ou de préconditionnement.

AUDIT SUR SITE, INSTALLATION CLÉ EN MAIN ET ENTRETIEN EXPERT RÉGULIER : 
ARMSTRONG S’OCCUPE DE TOUT

Les experts en ingénierie thermique d’Armstrong vous accompagnent avant, pendant et après l’installation de votre solution 
Armstrong Steam Harness pour veiller au bon déroulement du processus de mise en service. Nous prêtons une attention 
constante à la sécurité des opérateurs et à l’ergonomie, ainsi qu'à la fourniture d’une qualité et d’une quantité de vapeur 
optimales à votre presse à granulés ou à votre extrudeuse.

VOUS AIMEREZ TRAVAILLER AVEC ARMSTRONG

Armstrong est là pour résoudre vos problèmes et rendre le quotidien plus simple. Nous devenons partie intégrante 
de votre équipe afin d’honorer en permanence nos promesses et de dépasser vos attentes, tout en travaillant de 
façon transparente et simple. Nous voulons que nos échanges soient toujours appréciables, à chaque instant.
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OFFRE DE SYSTÈME COMPLET ET ENTIÈREMENT INTÉGRÉ

ARMSTRONG STEAM HARNESS CONSTITUE UNE OFFRE DE SYSTÈME 
COMPLET ET ENTIÈREMENT INTÉGRÉ
AMÉLIOREZ LA QUALITÉ DE LA VAPEUR ET LES PERFORMANCES DES SYSTÈMES DE VOS NOUVELLES INSTALLATIONS ET USINES EXISTANTES, QUELLE QUE SOIT LEUR TAILLE, PARTOUT DANS LE MONDE.

Armstrong Steam Harness associe une qualité et une valeur hors pair à un niveau d’expertise que seul Armstrong est en mesure de proposer. Il s'agit d’un système complet composé de produits robustes et fiables conçus pour fonctionner en synergie, 
renfermant des technologies de pointe et offrant en permanence des performances exceptionnelles et un retour sur investissement supérieur.

FONCTIONNEMENT DE ARMSTRONG STEAM HARNESS
1.   La vapeur provenant de la centrale pénètre dans Armstrong Steam Harness.

2.  Une vanne papillon manuelle à l’entrée permet d’isoler entièrement le circuit, si nécessaire.

3.  Le capteur Armstrong Steam QM®-1 peut être placé au niveau d’un piquage, si nécessaire, pour mesurer la qualité de la 
vapeur en amont de Armstrong Steam Harness.

4.  Le pot de purge récupère le condensat et les impuretés issues de la dispersion de vapeur. Le purgeur à flotteur inversé 
ouvert TVS Armstrong purge le condensat du pot de purge, la vanne haute pression du retour des condensats permet 
de purger manuellement les particules récupérées par le pot de purge. (A)

5.  Le séparateur de condensat retire l’humidité et les particules supérieures à 10 microns de la vapeur. Le purgeur à 
flotteur inversé ouvert TVS Armstrong purge le condensat du séparateur. Système de retour des condensats haute 
pression. (B)

6.  Le manomètre à cadran et le capteur de pression installés en haut du séparateur convertissent la pression de la vapeur 
à l’entrée et transmettent le signal au PLC avec IHM fourni par Armstrong. 

7.   La vapeur passe à travers le filtre Y qui récupère les particules supérieures à 0,0055". La vanne permet de retirer 
manuellement les particules. Les impuretés partent dans l’évacuation atmosphérique. (C)

8.  Le débitmètre VERIS Accelabar® mesure le débit de vapeur et compense les variations de pression. Le signal est 
transmis au système de régulation de la presse à granulés ou de l’extrudeuse. (D)

9.  Le capteur Armstrong Steam QM®-1 mesure la qualité de la vapeur. Ces informations sont transmises via Modbus au PLC 
avec IHM fourni par Armstrong. (E)

10.  Le régulateur de pression Armstrong réduit la pression de la vapeur. (F)

11.  Soupape de sécurité (code ASME, si nécessaire).

12.  Le manomètre à cadran et le capteur de pression installés en aval du régulateur de pression convertissent 
la pression réduite de la vapeur et transmettent le signal au PLC avec IHM fourni par Armstrong. (G)

13.  Le pot de purge récupère et purge le condensat coincé entre le régulateur de pression et la vanne à boisseau 
sphérique automatique tout ou rien installée en aval. Le condensat est purgé vers le système de retour des 
condensats basse pression. Le purgeur de vapeur à évent thermostatique retire le condensat, l'air et les gaz 
non condensables (GNC) sous-refroidis qui sont purgés vers l’évacuation atmosphérique. (H)

14.  La vanne à boisseau sphérique motorisée, à bride tout ou rien avec servomoteur électropneumatique 
est contrôlée par le système de régulation de la presse à granulés ou de l’extrudeuse. Des interrupteurs 
mécaniques permettent de vérifier que la vanne accédant à ce système de régulation est entièrement ouverte. 
Il ne s'agit pas d’un équipement standard, mais il peut être fourni en option. (I)

15.  Le système de régulation de la presse à granulés ou de l’extrudeuse transmet le signal au positionneur 
multilingue intelligent situé sur la vanne de régulation qui alimente la chambre de conditionnement en vapeur. 
Le positionneur numérique transmet le signal retour au système de régulation de la presse à granulés ou de 
l’extrudeuse afin de vérifier le pourcentage d’ouverture de la vanne de régulation. Toute la vapeur est injectée 
directement. Il s’agit d’une vanne de CLASSE 6 qui peut également être utilisée comme vanne tout ou rien. (J)

16.  La jauge de pression et le capteur thermique installés en aval de la vanne de régulation surveillent la température 
de la vapeur fournie à la presse à granulés ou à l’extrudeuse et transmettent cette information à l’opérateur.

17.  Le connecteur flexible composé d’un flexible ondulé et d’une tresse simple, tous deux en acier inoxydable, 
absorbe les vibrations de la chambre de conditionnement. (K)



OFFRE DE SYSTÈME COMPLET ET ENTIÈREMENT INTÉGRÉ

STEAM QM®-1 - SURVEILLANCE AUTOMATIQUE DE LA QUALITÉ DE 
LA VAPEUR

Plus rapide et toujours plus fiable et précis que les méthodes manuelles, le capteur Steam QM®-1 
d’Armstrong détecte automatiquement le titre de la vapeur et effectue le suivi de sa qualité à l'aide  
d'un flux continu de données.

VERIS ACCELABAR® - MESURE DE DÉBIT

Vous n’avez pas de longueur de tuyau droite ? Cela ne pose aucun problème pour le débitmètre 
breveté d’Armstrong. VERIS Accelabar® fournit des mesures et des sous-mesures de débit fiables 
sans conditions d’installation strictes. Appartenant à une classe qui lui est propre, ce débitmètre 
haute précision est doté d’un système breveté qui permet de l’installer même si l’on ne dispose pas 
d’une longueur droite de tuyau. VERIS Accelabar® est extrêmement polyvalent grâce à sa dynamique 
de mesure étendue.

AUTOMATE PROGRAMMABLE (PLC) AVEC INTERFACE HOMME-
MACHINE INTÉGRÉE (IHM)

Le PLC réalise tous les calculs de température et de coût. Les opérateurs et le personnel consultent 
les informations système en temps réel via l’IHM.

RÉGULATEURS DE PRESSION

Armstrong peut vous aider à gérer des systèmes de vapeur, d’air et de liquide de façon sûre et 
efficace avec des régulateurs de pression qui maintiennent une pression constante pour le contrôle 
des processus et une productivité ininterrompue. Nous proposons différents types de régulateurs 
pour répondre à vos besoins.

CONTACTEZ VOTRE REPRÉSENTANT ARMSTRONG
Si vous souhaitez en savoir plus sur Armstrong Steam Harness, ainsi que sur tous les équipements robustes 

et fiables et sur la technologie de pointe qu’elle renferme, contactez votre représentant Armstrong.

Pour obtenir davantage d’informations ou trouver votre représentant,  
rendez-vous sur la page armstronginternational.com.

VANNES DE RÉGULATION - GAMME FLY

La vanne de régulation Armstrong Delta2 de la gamme Fly est une vanne à soupape mono-
siège, facile d’entretien et conçue pour une grande variété de procédés et d’applications 
industriels.

• Diamètres de raccordement disponibles : de DN15 à DN200, et de 1/2» à 8».
• Classes de pression disponibles (DIN) : de PN10 à PN100.
• Classes de pression ANSI : de 68 à 272 kg.

 | Matériaux : une gamme complète de matériaux et 
d’alliages spéciaux est disponible pour le corps de 
la vanne et l’ensemble siège/soupape. Traitements 
thermiques et conformes NACE possibles si requis.

 | Guidage : le guidage est localisé dans le haut de 
la vanne pour le clapet parabolique de série. Les 
modèles DN15 (1/2») à DN50 (2») sont guidés par la 
tige, les modèles DN65 (2-1/2») et supérieurs sont 
guidés par l’arbre.

 | Conception : la conception standard de l’ensemble 
siège/soupape inclut un clapet parabolique et un 
siège vissé remplaçable.

 | Garniture : la garniture d’étanchéité garantissant 
de faibles émissions est équipée d’un système 
de ressort auto-ajustable conforme aux dernières 
réglementations internationales (TA-Luft et 
ISO-15848). Pour les systèmes sans émissions, 
nous proposons un chapeau avec joint à soufflet 
en différentes classes de pression et différents 
matériaux.

 | Utilisation dans des conditions extrêmes : une cage 
mono ou bi-étagée permet une réduction du bruit et 
est compatible avec la plupart des caractéristiques 
de soupapes et dimensions des ensembles siège/
soupape. Un ensemble mono ou bi-étagé de 
contrôle de la cavitation est également disponible.
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