
ARMSTRONG STEAM HARNESS
EINE INTELLIGENTE SYSTEMLÖSUNG  

FÜR DIE FUTTERMITTELINDUSTRIE



WELTWEITES FACHWISSEN  
FÜR DIE HERSTELLUNGSKETTE 
IN DER SUPPLY CHAIN DER 
FUTTERMITTELBRANCHE
ARMSTRONG KANN DIE HÖCHSTEN ANSPRÜCHE IHRER BRANCHE ERFÜLLEN

Als weltweit führender Hersteller für Dampf- und Kondensatmanagement versteht Armstrong die komplexen Probleme, 
die Sie Tag für Tag zu bewältigen haben. Wir verfügen über ein weltweites Netzwerk an Ressourcen und über einen mehr 
als ein Jahrhundert bestehenden Wissens- und Erfahrungsschatz. All dies setzen wir für die Verbesserung der Effizienz, 
die Senkung des Energieverbrauchs und die Einsparung von Kosten in Ihrem Unternehmen ein. Unsere Aufgabe sehen 
wir darin, Ihre Probleme zu lösen und Ihnen damit das Leben zu erleichtern.

ÜBER ARMSTRONG INTERNATIONAL

Das 1900 gegründete Unternehmen Armstrong International ist bereits in der fünften Generation in 
Familienbesitz. Unser einzigartiger Reichtum an Wissen und Erfahrung reicht somit mehr als ein Jahrhundert 
zurück, sodass Armstrong Ihnen einen unvergleichlichen Service bieten kann. Wir sind ein auf dem Weltmarkt 
führender Hersteller und Anbieter von Industriearmaturen. Armstrong erfand Anfang des 20. Jahrhunderts den 
Glockenschwimmerableiter und erhielt seither weit mehr als 70 Patente auf innovative Produkte, Technologien und 
Software. 

Heute sind die branchenweit führenden Ausrüstungen von Armstrong in mehr als 100 Ländern im Einsatz und sparen 
Unternehmen wie Ihrem Zeit, Geld und Energie.

EINE INTELLIGENTE SYSTEMLÖSUNG FÜR DIE FUTTERMITTELINDUSTRIE



ARMSTRONG STEAM HARNESS (DAMPFQUALITÄT UND -MENGE FUER PELLETIERER) WIRD GANZ 
INDIVIDUELL AN DIE ANFORDERUNGEN IHRER BRANCHE UND IHRER ANLAGEN ANGEPASST

Wir nutzen einen ganzheitlichen Systemansatz, der Ihr gesamtes Werk berücksichtigt. Unsere Experten planen Ihren 
Armstrong Steam Harness mit Blick auf die ideale Platzierung, Ergonomie und Bedienersicherheit in Ihren Anlagen. 



ENTWICKELT FÜR PRODUKTIVITÄT, 
EFFIZIENZ, LEISTUNG UND 
ENERGIEEINSPARUNGEN
STEIGERN SIE DIE PRODUKTION UND DEN ERTRAG, VERRINGERN SIE DAMPFSTÖRUNGEN UND SENKEN 
SIE IHRE PRODUKTFEHLERRATE MIT ARMSTRONG STEAM HARNESS

Unsere umfassende Systemlösung verbindet die zuverlässigen, langlebigen Produkte von Armstrong und unsere 
fortschrittliche Technologie, um verlässlich jene Dampfqualität zu liefern, die Ihre Anlage zur Steigerung der Performance 
und Effizienz benötigt.

ARMSTRONG STEAM HARNESS WURDE ENTWICKELT, UM IHRE PROBLEME ZU LÖSEN UND ZU VERMEIDEN.

 | Weniger Störungen des Dampfflusses und eine bessere Dampfqualität ermöglichen einen höheren Durchsatz und 
weniger Nacharbeit

 | Sichere Kondensatableitung und Bereitstellung von trockenem, messbarem Dampf von hoher Qualität für 
Pelletieranlagen oder Extruder

 | Genaue Erfassung von Heizkosten und Leistung, teilweise auch in Relation zu Pelletier- und Extrusionsparametern

 | Mehr Sicherheit und weniger Energieverbrauch durch Isoliermäntel, die für Wartungszwecke entfernt und anschließend 
wiederverwendet werden können

BEISPIEL EINER DAMPFSTÖRUNG IN EINER PELLETIERANLAGE:

 | Pelletieranlage mit einem Ausstoß von 35 Tonnen pro Stunde

 | Üblicherweise dauert die Wartung nach einer derartigen Störung 4 Stunden bis zur Wiederinbetriebnahme

 | 3 bis 4 Personen sind für die Reinigung der Anlage erforderlich

 | Zeit- und Produktionsausfall

 | Der durchschnittliche Futtermittelpreis liegt bei 300 € pro Tonne

 | Ertragsausfall von bis zu 42.000 €

PRODUKTIVITÄT, EFFIZIENZ, LEISTUNG UND EINSPARUNGEN



Schneller, einfacher Zugriff auf wichtige Parameter

Dampfdruck vor dem Armstrong Steam Harness

Dampfqualität

Dampfqualität (durchschnittlich) pro Tonne Futtermittel

kg Wasserzugabe durch Dampf pro Tonne Futtermittel

Dampfverbrauch pro Stunde

Dampfverbrauch pro Tonne Futtermittel

Kumulierter Dampfverbrauch (lb oder kg)

Wärmeenergiezufuhr (MMBtu/h oder kW)

Wärmeenergie pro Tonne Futtermittel (MMBtu oder kW/h)

Dampfkosten pro Stunde (Landeswährung)

Dampfkosten pro Tonne Futtermittel (Landeswährung)

Motorstromstärke in A pro Tonne Futtermittel (A/Tonne 
Futtermittel)

Motorstromstärke in A pro Dampffluss

Reduzierter Dampfdruck für die Futtermittelaufbereitung

Benutzerspezifische Anpassung des Armstrong Steam 
Harness je nach Formel**

*Produktionsrate (elektrisches Signal 4-20 mA) von Pelletieranlage oder Extruder für die 
Tonnage erforderlich
**Information von Pelletieranlagenhersteller über EthernetIP erforderlich

ÜBERWACHEN UND MESSEN 
IN ECHTZEIT

ECHTZEITZUGRIFF AUF WICHTIGE DATEN

TREFFEN SIE INTELLIGENTERE UND SCHNELLERE 
ENTSCHEIDUNGEN DANK GENAUER, AKTUELLER 
INFORMATIONEN

Mit Armstrong Steam Harness erhalten Sie über die Mensch-
Maschine-Schnittstelle (HMI) mit speicherprogrammierbarer 
Steuerung (SPS) Zugriff auf wichtige Parameter in Echtzeit.

GENAUE BERECHNUNG DER PARAMETER FÜR DEN 
STEAM HARNESS

Durch die Verknüpfung der Informationen aus der 
Pelletieranlage oder dem Extruder mit Dampfqualität und 
Dampfdurchsatz können Sie mit dem Armstrong Steam 
Harness die optimale Dampfkapazität und -qualität für eine 
bestimmte Formel ermitteln.

SAGE® ÜBERWACHUNG, MESSUNG UND PROTOKOLLIERUNG 
VON DAMPFANLAGEN

SAGE® hält Sie rund um die Uhr umfassend informiert – mit regelmäßigen Updates, präziser 
Dokumentation, individuell gefilterten Berichten und Echtzeit-Alarmen, die Sie bei sich 
anbahnenden Problemen unverzüglich benachrichtigen. Diese leistungsstarke Software 
berechnet mithilfe unseres unternehmenseigenen Verfahrens mit UNFCCC-Zulassung 
zur Ermittlung des Wirkungsgrades von Dampfanlagen Daten zu Dampfverlusten und 
dokumentiert diese.

SAGE® wurde als vollständig integrierter Bestandteil Ihrer Dampfanlage entwickelt. Er arbeitet 
nahtlos mit unseren Echtzeit-Überwachungsprodukten (SteamEye® und AIM®) zusammen und 
garantiert so stets den Zugriff auf die aktuellsten Daten.

Der SAGE UMT™ ist ein drahtloses Handprüfgerät für Kondensatableiter.  
Der SAGE UMT™ arbeitet mit einem piezoelektrischen akustischen 
Sensor nach modernster Technik, der speziell für die Bedingungen in 
Kondensatableitern entwickelt und konstruiert wurde. Durch den akustischen 
Sensor in Verbindung mit einem berührungslosen Infrarot-Temperatursensor 
ist das Prüfen von Kondensatableitern so einfach wie ein Knopfdruck.



WIR WOLLEN, DASS DIE ZUSAMMENARBEIT MIT ARMSTRONG IHNEN FREUDE MACHT.

Armstrong nimmt sich Ihrer Probleme an und macht Ihr Leben leichter. Wir werden zu einem nicht wegzudenkenden 
Teil Ihres Teams, erfüllen stets, was wir versprechen, und übertreffen Ihre Erwartungen. Dabei sind und bleiben wir 
ein transparenter und unkomplizierter Geschäftspartner. Wir möchten, dass die Zusammenarbeit mit uns jederzeit 
ein angenehmes Erlebnis für Sie ist.

SERVICE UND SUPPORT DURCH UNSERE EXPERTEN

SERVICE UND SUPPORT DURCH 
QUALIFIZIERTE FACHKRÄFTE – VOR, 
WÄHREND UND NACH DEM EINBAU
KUNDENSPEZIFISCHE ANPASSUNG VON MECHANIK UND ROHRLEITUNGEN DES ARMSTRONG STEAM 
HARNESS, GANZ NACH IHREN INDIVIDUELLEN BEDÜRFNISSEN

Jede Pelletieranlage und jeder Extruder, ob neu oder bereits vorhanden, hat seine eigenen Verrohrungskonfigurationen und 
Anforderungen an die mechanischen Halterungen. Daher beginnt Armstrong zunächst mit einer Beurteilung der Situation 
vor Ort. Wir messen den bei Ihnen verfügbaren Platz, stellen 
Einschränkungen fest und ermitteln den spezifischen Bedarf 
Ihrer Anlagen im Bereich der Pelletieranlage oder des 
Extruders, bevor Ihr Armstrong Steam Harness individuell für 
Ihre Infrastruktur geplant wird.

UNSERE BEWERTUNG DER THERMISCHEN 
VERHÄLTNISSE IST GARANT FÜR DIE OPTIMALE 
LEISTUNG IHRES ARMSTRONG STEAM HARNESS

Eine Dampf- und Kondensatanlage in ausgezeichnetem 
Betriebszustand ist ein wesentlicher Faktor für die Leistung 
Ihres Armstrong Steam Harness. Durch eine Bewertung 
der thermischen Infrastruktur Ihrer Anlage können die 
Spezialisten von Armstrong Ihre Dampfverteilung verbessern 
und die Dampfqualität und -menge, die der Konditionierungs- 
und/oder Vorkonditionierungskammer zugeführt wird, 
maximieren.

VON DER PRÜFUNG VOR ORT BIS ZUR 
SCHLÜSSELFERTIGEN ANLAGE UND FORTLAUFENDEM SERVICE AUS EXPERTENHAND, ARMSTRONG 
KANN ALLES BIETEN

Ein Spezialist für Wärmetechnik von Armstrong begleitet Sie vor, während und nach dem Einbau des Armstrong Steam 
Harness und stellt sicher, dass die Inbetriebnahme reibungslos erfolgt und eine positive Erfahrung vermittelt. Bei uns 
stehen die Sicherheit Ihrer Bediener, Ergonomie und die Garantie, dass für Ihre Pelletieranlage oder Ihren Extruder stets die 
optimale Dampfqualität und -menge zur Verfügung stehen, im Vordergrund.
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KOMPLETTES, VOLL INTEGRIERTES SYSTEMPAKET

ARMSTRONG STEAM HARNESS IST EIN KOMPLETTES, VOLL INTEGRIERTES 
SYSTEMPAKET
VERBESSERN SIE DIE DAMPFQUALITÄT UND SYSTEMLEISTUNG IN IHREN NEU- UND ALTANLAGEN ALLER GRÖSSEN, WELTWEIT

Armstrong Steam Harness verbindet klassenbeste Qualität, einzigartige Wertschöpfung und ein Maß an Expertenwissen, das Sie nur bei Armstrong finden. Die robusten, zuverlässigen Produkte und fortschrittliche Technologie dieses umfassenden 
Systempakets wurden so aufeinander abgestimmt, dass sie zusammen eine überragende Leistung und eine ausgezeichnete Rendite für Ihre Investition bieten.

FUNKTIONSWEISE DES ARMSTRONG STEAM HARNESS

1.   Anlagendampf tritt in den Armstrong Steam Harness ein.

2.  Ein manuelles Absperrventil am Eintritt ermöglicht bei Bedarf die vollständige Absperrung.

3.  Der Armstrong Steam QM®-1 Sensor kann bei Bedarf zur vorhandenen Düse versetzt werden, um die Dampfqualität vor 
dem Armstrong Steam Harness zu messen.

4.  Ein Kondensatsammelstutzen sammelt Kondensat und Schmutz aus der Dampfverteilung der Anlage; der 
Armstrong TVS Glockenkondensatableiter führt das Kondensat vom Kondensatsammelstutzen ab; das Hochdruck-
Kondensatrücklaufventil ermöglicht die manuelle Entfernung von Partikeln, die sich im Kondensatsammelstutzen 
abgesetzt haben. (A)

5.  Der Abscheider entfernt Feuchtigkeit und Partikel, die größer als 10 Mikron sind, aus dem Dampf; der Armstrong TVS 
Glockenkondensatableiter führt das Kondensat aus dem Abscheider ab; Hochdruck-Kondensatrücklauf. (B)

6.  Ein Manometer mit Druckaufnehmer oben am Abscheider erfasst den Dampfdruck am Eintritt und überträgt das Signal 
an die von Armstrong gelieferte SPS/HMI. 

7.   Der Dampf strömt durch einen Y-Schmutzfänger, der Partikel, die größer als 0,0055" sind, sammelt; ein Ventil ermöglicht 
die manuelle Entfernung der Partikel; der Schmutz wird in die Umgebungsluft abgeführt. (C)

8.  VERIS Accelabar® misst den Dampfdurchfluss und gleicht Schwankungen im Dampfdruck aus, das Signal wird an die 
Steuerung der Pelletieranlage oder des Extruders übertragen. (D)

9.  Armstrong Steam QM®-1 misst die Dampfqualität, die Information wird über Modbus an die von Armstrong gelieferte 
SPS/HMI übertragen. (E)

10.  Armstrong PRV reduziert den Dampfdruck. (F)

11.  Sicherheitsüberdruckventil (nach Bedarf).

12.  Ein visuelles Manometer mit Druckaufnehmer hinter dem PRV erfasst den reduzierten Dampfdruck und überträgt 
das Signal an die von Armstrong gelieferte SPS/HMI. (G)

13.  Ein Kondensatsammelstutzen sammelt das zwischen PRV und dem nachgeschalteten automatischen Ein-Aus-Kugelventil 
mit Volldurchgang gesammelte Kondensat und führt es zum Niederdruck-Kondensatrücklauf; ein Thermostat-
Kondensatableiter führt das unterkühlte Kondensat, Luft und nicht kondensfähige Gase (NCG) in die Umgebungsluft ab. (H)

14.  Das Auf-/Zu-Flanschkugelhahn mit Volldurchgang und elektropneumatischem Stellantrieb wird von der Steuerung 
der Pelletieranlage oder des Extruders angesteuert; über mechanische Schalter kann die vollständige Offenstellung 
des Ventils an die Steuerung der Pelletieranlage oder des Extruders gemeldet werden. Diese Ausrüstung ist nicht 
standardmäßig vorhanden, jedoch als Option erhältlich. (I)

15.  Die Steuerung der Pelletieranlage oder des Extruders überträgt das Signal an einen intelligenten Stellungsregler an 
einem Regelventil, der die Konditionierungskammer mit Dampf beaufschlagt; ein digitaler Stellungsregler sendet ein 
Rückmeldesignal an die Steuerung der Pelletieranlage oder des Extruders als Bestätigung des Öffnungsgrads des 
Regelventils; der Dampf wird direkt eingespeist. Da es ein dicht schließendes Venil ist (Class 6), kann es auch als 
Auf-/Zu-Ventil verwendet werden. (J)

16.  Ein Manometer mit Druckaufnehmer hinter dem Regelventil überwacht die der Pelletieranlage oder dem Extruder 
zugeführte Dampftemperatur und stellt diese Information für den Bediener bereit.

17.  Ein flexibles Anschlussstück aus Edelstahl-Wellschlauch und einem Edelstahlgeflecht absorbiert die Vibrationen 
aus der Konditionierungskammer. 



REGELVENTILE – FLY-SERIE

Bei den Ventilen der Delta2 Fly-Serie von Armstrong handelt es sich um 
Durchgangsregelventile mit einer robusten Bauweise für unterschiedliche 
Prozessanwendungen und geringen Wartungsaufwand.

• Größen von DN15 bis DN200 und von 1/2 Zoll bis 8 Zoll.

• DIN-Nenndruck von PN10 bis PN100.

• ANSI-Nenndruck von 150 bis 600 lbs.

 | Materialien: Alle Materialien und 
Speziallegierungen sind für den Ventilkörper 
und die Verkleidung verfügbar, einschließlich 
Härtebehandlung. Spezielle NACE-Bauform und 
Konstruktionswerkstoffe für den Sauergaseinsatz 
mit Konformitätserklärung gemäß NACE-
Vorschriften.

 | Führung: Für Standard-Parabolkegel ist das Ventil 
mit einer oberen Führung ausgestattet. DN15 (1/2“) 
bis DN50 (2“) mit Spindelführung, DN65 (2-1/2“) und 
größer, mit Schaftführung.

 | Innengarnitur: Standardausführung mit 
parabolischem Ventilkegel und austauschbarem 
geschraubtem Sitz.

 | Packung: Standardpackung mit 
selbstnachstellendem internem Federsystem 
für besonders niedrige Emissionen nach den 
neuesten Umweltvorschriften (TA-Luft und ISO-
15848). Wird völlige Emissionsfreiheit verlangt, ist 
ein Verbindungsstück mit Faltenbalgdichtung und 
anderen Nenndrücken und Werkstoffen erhältlich.

 | Anspruchsvolle Anwendungen: Für die meisten 
Ventil-/Garniturgrößen und -ausführungen stehen 
ein- und zweistufige geräuscharme Innengarnituren 
zur Verfügung. Auch ein- und zweistufige Anti 
Kavitationskegel sind erhältlich.

KOMPLETTES, VOLL INTEGRIERTES SYSTEMPAKET

STEAM QM®-1 AUTOMATISCHE DAMPFQUALITÄTSÜBERWACHUNG

Steam QM®-1 von Armstrong ist schneller und durchweg zuverlässiger und genauer als manuelle 
Verfahren; es erkennt automatisch den Trockendampfanteil des Dampfs und liefert kontinuierlich 
zeitliche Trends der Dampfqualitätsmessung.

VERIS ACCELABAR® DURCHFLUSSMESSUNG

Kein gerader Rohrverlauf? Kein Problem für den patentierten Durchflussmesser von Armstrong. VERIS 
Accelabar® bietet verlässliche Genauigkeit beim Metering und Submetering in Versorgungsanlagen 
ohne strenge Installationsanforderungen. Dieses hochpräzise Durchflussmessgerät hat eine 
patentierte Konstruktion, die keine Ein- bzw. Auslaufstrecke erfordert, und spielt damit in einer eigenen 
Klasse. VERIS Accelabar® bietet eine sehr große Vielseitigkeit über ein breites Messspektrum von 
Durchflussraten.

SPEICHERPROGRAMMIERBARE STEUERUNG (SPS) MIT 
INTEGRIERTER MENSCH-MASCHINE-SCHNITTSTELLE (HMI)

Die SPS führt alle Wärme- und Kostenberechnungen aus. Bediener und Personal überwachen die 
Systeminformationen in Echtzeit über die HMI.

DRUCKMINDERVENTILE

Armstrong unterstützt Sie bei der sicheren und effizienten Regelung von Dampf-, Luft- und 
Flüssigkeits systemen mit Druckminderventilen, die den Druck für die Prozesssteuerung und den 
unterbrechungsfreien Betrieb konstant halten. Wir bieten verschiedene Typen von Druckminderventilen 
für Ihren spezifischen Bedarf.

WENDEN SIE SICH AN IHRE ARMSTRONG-VERTRETUNG.

Wenn Sie mehr über Armstrong Steam Harness und all die robusten, zuverlässigen Ausrüstungen und darin 
integrierten innovativen Technologien erfahren wollen, wenden Sie sich an Ihre Armstrong-Vertretung. Weitere 

Informationen über Produkte und Ihre zuständige Vertretung finden Sie unter armstronginternational.com.
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